MANUAL DE INSTRUCOES

®
JAKESEN
Costura e Bordado

JS1790E

Caseadeira Eletronica Direct Drive
MANUAL DO USUARIO




Manual de Instrucdes

Prefacio

Bem-vindo ao uso deste sistema de controle da maquina de costura caseadeira. Leia atentamente este manual de operagao
para garantir o uso correto do computador da maquina de costura caseadeira. Siga as instru¢des especificadas neste manual

para operagao.

Caso contrario, nossa empresa nao sera responsavel por quaisquer perdas causadas por operagoes ilegais. Além
disso, mantenha este manual do usuario em um local seguro para facil acesso a qualquer momento. Se ocorrer um mau
funcionamento, ele deve ser reparado pela assisténcia técnica ou profissional designado de nossa empresa.
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Precaucodes de seguranca
1. Sinais e significados de operagao segura

Este manual do usuario e os sinais de seguranga usados no produto sdo para garantir que vocé use o produto corretamente e
com seguranga, e para evitar danos a vocé e a outros. O padrao e o significado do logotipo sdo os seguintes:

ﬂ Perigo Se esta marca for ignorada e operagdes incorretas forem realizadas, isso podera causar ferimentos graves
ou risco de vida ao operador.

A Atencao Se esta marcacéo for ignorada e forem realizadas operagdes incorretas, isso podera causar ferimentos ao
operador e danos ao equipamento.

A Este simbolo representa “precaucdes a serem tomadas”. Os padrdes no tridngulo representam as coisas
que devem ser observadas. (Por exemplo, o padrédo a esquerda indica “Cuidado com ferimentos”)

® Este simbolo representa “proibido”

e Este simbolo representa “deve”. O padrao no circulo representa o que deve ser feito. (Por exemplo, o

padrédo a esquerda indica “deve ser aterrado”)

2. Precaugbes de segurancga

A\ BB Perigo

Ao abrir a caixa de controle, primeiro desligue o interruptor de energia e desconecte o plugue de energia da
tomada. Aguarde pelo menos 5 minutos antes de abrir a tampa da caixa de controle. Tocar em areas com
alta voltagem pode causar ferimentos ao pessoal.

A 8 Atencao

Ambiente de uso

>

Evite usar esta maquina de costura perto de fontes de interferéncia elétrica fortes (como maquinas de solda
de alta frequéncia). Fontes de interferéncia elétrica fortes podem afetar a operagédo normal das maquinas
de costura.

A flutuagdo da tensao de alimentagao deve ser usada em um ambiente dentro de + 10% da tensdo nominal.
Grandes flutuagdes na tensdo podem afetar a operacdo normal da maquina de costura, e um regulador de
tenséo é necessario.

A temperatura ambiente deve ser usada dentro da faixa de 0 °C a 45 °C. Temperaturas baixas ou altas
podem afetar a operagdo normal da maquina de costura.

A umidade relativa deve estar dentro da faixa de 35% a 85%, e o equipamento deve ser usado em um
ambiente sem condensagao. Um ambiente seco, Umido ou orvalhado pode afetar a operagdo correta da
maquina de costura.

O fornecimento de ar comprimido deve ser maior que o consumo total de ar requerido pela maquina
de costura. Fornecimento insuficiente de ar comprimido pode causar operagéo anormal da maquina de
costura.

Em caso de tempestade com raios, desligue o interruptor de energia e desconecte o plugue de energia da
tomada. Raios podem afetar a operacao correta da maquina de costura.

Instalagao

Peca para que técnicos treinados instalem a maquina de costura.

© OO P
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Nao conecte a fonte de alimentacéo até que a instalagéo esteja concluida. Se o interruptor de partida for
pressionado acidentalmente, a maquina de costura se movera e causara ferimentos.

Quando a cabega da maquina de costura cair ou levantar, opere-a com as duas maos. Ndo pressione a
magquina de costura com forga.
Quando a cabega da maquina de costura cair ou levantar, opere-a com as duas maos. Ndo pressione a
magquina de costura com forga.

Deve ser aterrado. A conexao solta do fio terra € a causa de choque elétrico ou operacao errada.

Todos os cabos devem ser fixados a pelo menos 25 mm de distancia das pecas moveis. Além disso, ndo
dobre excessivamente ou prenda com grampos muito apertados. Ha risco de incéndio ou choque elétrico.

Instale uma tampa de seguranga no cabecote da maquina.

Costura

Esta maquina de costura deve ser usada somente por pessoal que tenha recebido treinamento em
operagado de seguranca.

Esta maquina de costura ndo pode ser usada para nenhuma outra finalidade além de costurar.

Ao usar uma maquina de costura, éculos de protecdo devem ser usados. Se os 6culos de protegdo ndo
forem usados, a parte quebrada da agulha pode saltar para os olhos e causar ferimentos quando a agulha
for quebrada.

Quando as seguintes situagdes ocorrerem, desligue imediatamente o fornecimento de energia. Caso
contrario, pressionar acidentalmente o interruptor de partida pode causar ferimentos.

1. Ao enfiar a agulha 2. Ao substituir a agulha 3. Quando a maquina de costura n&o estiver em uso ou
quando uma pessoa sair da maquina

Durante o processo de costura, ndo toque em nenhuma parte movel nem encoste objetos nela, pois isso
pode causar ferimentos a pessoas ou danos a maquina de costura.

Se houver um mau funcionamento durante a operagdo da maquina de costura, ou se ruido anormal for
ouvido, ou odor for sentido, a energia deve ser imediatamente cortada. Entdo, entre em contato com a loja
de compras ou com pessoal técnico treinado.

Se a maquina de costura apresentar mau funcionamento, entre em contato com a loja de compras ou com
pessoal técnico treinado.

Manutencao e Inspegao

Somente técnicos treinados podem realizar reparos, manutengao e inspegées em maquinas de costura.

Para reparos, manutengao e inspegdes elétricas, entre em contato com a equipe profissional do fabricante
da caixa de controle eletrénico o mais rapido possivel.

Quando as seguintes situa¢des ocorrerem, desligue a energia e desconecte o plugue de energia. Caso
contrario, pressionar acidentalmente o interruptor de partida pode causar ferimentos.
1. Verifique, ajuste e repare. 2. Substitua pegas vulneraveis, como agulhas de dobra e facas de corte

Antes de inspecionar, ajustar e reparar qualquer equipamento pneumatico usado, desconecte a fonte de
ar e espere o ponteiro do manémetro cair para “0”.

Quando for necessario conectar o interruptor de energia e o interruptor de ar para ajuste, tenha muito
cuidado e siga todas as precaugdes de seguranca.

QPP POV @@ POV @86 P>V

Qualquer dano a maquina de costura causado por modificagdo n&o autorizada n&o é coberto pela
garantia.
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Prefacio

O sistema de controle de computador desta maquina de costura industrial adota a tecnologia avangada de servocontrole CA
do mundo para acionar o motor do eixo principal, que tem as caracteristicas de alto torque, alta eficiéncia, velocidade estavel e
baixo ruido. O design diversificado do painel de operagao pode atender aos requisitos correspondentes de diferentes clientes;
O sistema adota um design estrutural de estilo alem&o, tornando a instalagdo e a manutengéo convenientes e rapidas. O
software de controle do sistema pode ser atualizado por meio de comunicagéo remota, tornando conveniente para os usuarios
melhorar continuamente o desempenho do produto.

1.2 Parametros funcionais e indicadores

As fungdes e parametros desta série de sistemas servo CNC AC sao detalhados na Tabela 1.

Tabela 1: Tabela de comparagao de fungdes e parametros

Modelo

Numero 500
Iltem
1 Largura Larga 5mm (energia de decomposigéo: 0,05mm)
> Tam_anho da Iarrjlng de corte 6.4~31.8mm (1/4"~11/4")
(comprimento da lamina de corte)

3 Compnmer)tc.) de costura 41 mm (acessorios opcionais podem costurar até 120 mm)

(maximo)
4 Velocidade de costura Padréo 3600rpm, maximo 4200rpm
5 Método de controle de velocidade Entrada do painel de controle
6 Usando agulha DPx5# 11J ~ # 14J
7 Curso da haste da agulha 34.6 mm
8 Vara de coleta de linha Vara de coleta de linha tipo corrente
9 Langadeira rotativa Langadeira rotativa de fornecimento de 6leo rotativo totalmente automatico tipo DP
10 Quantidade de elevagao do 14 mm (pode ser definido arbitrariamente), maximo de 17 mm (ao inverter a energia da agulha de

levantador de pé elevacgao)
" Método de cond(;lgapoépara levantador Tipo de motor de pulso (1 pedal - 2 pedais)
12 Funcéo de enrolamento de linha Tipo de cabega de maquina embutida (pode enrolar linha somente na transmissédo da maquina)
13 Metoc_lo de aclonament_o para Tipo de motor de pulso
alimentagéo de tecido

14 Método de movmentagao de agulha Tipo de motor de pulso

oscilante
15 Modo de condugao do cortador Tipo de motor de pulso

Funcéo de tenso da rosca de Método de tenséo do solendide

16 ¢ . Ao operar o painel de controle, as configuragdes de dados podem ser feitas para varias pegas (tensdo

superficie )

de pegas paralelas e do kit)

17 Formato do ponto 31 tipos, incluindo angular, radial e circular (selegao do painel de controle)
18 Contagem de padrdes de memoria 500 padrdes
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19 Midia de meméria de dados Disco U

20 Interruptor 1/2 Cada padrao pode ser definido

21 Motor Pequeno servo motor CA 550 W modo de acionamento direto
22 Dimensdes externas Largura da maquina 200 mm, altura 360 mm, comprimento 570 mm
23 Peso da cabeca da maquina 64Kg

24 Poténcia nominal 600W

25 Faixa de temperatura operacional 0°C~45°C

26 Faixa de umidade operacional 35%~85%

27 Tensao de alimentagéo CA 220V % 10%; 50/60 Hz

Especificagao do calcador:

Especificacdo do calcador 1 Especificagéo do calcador 2 Especificagéo do calcador 3 | Especificacéo do calcador 5

3~6 mm (pode ser definido

Largura 4 mm 5mm 5mm arbitrariamente)

Comprlmer’m.) de costura 25 mm 35 mm 41 mm 10~1.20 mm (pqde ser defi-
(maximo) nido arbitrariamente)

Diferenciacao de especificacdo do modelo de maquina de costura S: Padrao K: Especificacado de tricd
X Padrao de execugéo do produto: QCYXDK0004-2016 Sistema de controle de computador de maquina de costura industrial.

1.3 Padronizagao

As teclas de fungdo adotam identificacao grafica reconhecida pela industria, que é uma linguagem internacional que pode ser
reconhecida por usuarios de todos os paises.

1.4 Precaugoes de seguranga para uso

1.4.1 Instalagao

(1) Caixa de controle

Siga as instru¢des para instala-lo corretamente.

(2) Acessoério

Se vocé quiser instalar outros acessorios, desligue a energia e desconecte o plugue de energia primeiro.

(3) Cabo de energia

N&o use a gravidade para pressionar ou torcer excessivamente o cabo de alimentacéo.

N&o coloque o cabo de alimentagéo perto da parte giratéria e deixe-o a pelo menos 25 mm de distancia.

A Antes de conectar a caixa de controle a fonte de alimentagdo, verifique se a voltagem da fonte de alimentacéo a ser
conectada € a mesma que a voltagem marcada na caixa de controle e determine a posi¢do antes de fornecer energia. Se
houver um transformador de energia conectado, também é necessario verificar antes de fornecer energia.

Neste momento, o interruptor de energia do tipo botdo na maquina de costura deve ser colocado em [OFF].

(4) Aterramento
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Para evitar incidentes de choque elétrico causados por interferéncia de ruido e vazamento, o fio terra no cabo de alimentagao
deve ser aterrado adequadamente.

(5) Dispositivos auxiliares

Se vocé quiser conectar acessorios elétricos, siga as instrugbes para conecta-los corretamente.

(6) Desmontagem

Ao remover a caixa de controle, é necessario primeiro desligar a energia e desconectar o plugue de alimentagéo.
Ao desconectar o plugue de alimentagéo, ndo puxe apenas o cabo de alimentacdo. Vocé deve segurar o plugue de

alimentagdo com a méao e desconecta-lo.

Ha alta voltagem perigosa dentro da caixa de controle, portanto, para abrir a tampa da caixa de controle, vocé precisa desligar
a energia primeiro e esperar mais de 5 minutos antes de abrir a tampa da caixa de controle.

1.4.2 Manutengao, Inspec¢ao e Reparo

(1) O trabalho de reparo e manutengao deve ser realizado por técnicos treinados.
(2) Ao substituir a agulha e a langadeira, certifique-se de desligar a energia.

(3) Use pecas genuinas de fabrica.

1.4.3 Outras medidas de seguranga

(1) Durante a operagao da maquina de costura, néo toque em nenhuma parte que possa girar ou se mover (especialmente os
acessorios de agulha e cinto) e tome cuidado para nao aproximar seu cabelo delas para evitar perigos.

(2) O dispositivo de controle ndo deve cair no chéo e outros itens ndo devem ser inseridos nas aberturas.
(3) Nao opere com todas as tampas de protegdo removidas.

(4) Se este dispositivo de controle estiver danificado ou nao puder operar normalmente, € necessario pedir a técnicos
experientes para ajusta-lo, inspeciona-lo e repara-lo. Nao opere novamente até que a falha seja resolvida.

(5) Nao altere ou modifique este dispositivo de controle por conta prépria.
1.4.4 Descarte

Por favor, descarte residuos industriais gerais.

1.4.5 Sinais de adverténcia e perigo

O comportamento incorreto pode levar ao perigo, e seu grau € indicado nas seguintes instru¢des diferenciadas.

O comportamento incorreto pode

Avi Acdes arradas podem resultar em At a resultar em ferimentos ou danos a
VISO ferimentos graves ou morte engao ) . .
propriedade ou a propriedade

A representacdo dos simbolos é a seguinte:

. . ~ Preste atengéo ao perigo de
Por favor siga as instrugdes de oy =
eletricidade de alta tensado (choque
trabalho e

elétrico)

(" Preste atengdo as altas Certifique-se de conectar o fio terra
R temperaturas

® Nunca execute
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Atencéao
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1.

Ao pressionar o interruptor [ON], certifique-se de
deixar o pedal pressionado.

2. Certifique-se de desligar a energia ao sair do seu local
de trabalho.

]

-

1 =

P

L

3.

Se vocé quiser inverter o cabegote da maquina
horizontalmente ou substituir a agulha ou a linha,
certifique-se de desligar a energia.

4. O fio terra deve ser devidamente aterrado.

"

i)

5.

Nao utilize cabos de extensdo domésticos com
multiplas entradas.

6. Ha alta voltagem perigosa dentro da caixa de controle,
entdo desligue a energia e aguarde 5 minutos antes de
abrir a tampa da caixa de controle.

7

Apos substituir o motor, certifique-se de ajustar o angulo de instalagdo do motor do eixo principal de acordo com as

instrugdes neste documento.

8'\

Fique longe de maquinas que possam gerar
interferéncia de ruido de alta frequéncia.

o

-+—y__{

./-> E‘x —L

i

9. Ao usar um soquete de sinal externo para conectar o
dispositivo acessorio do aplicativo, o comprimento do
cabo de conexao deve ser o mais curto possivel. Cabos
longos podem causar operagao incorreta, e cabos de
isolamento devem ser usados para o cabo de conexao.
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10 . Se o fusivel estiver queimado, elimine a causa antes de substitui-lo por um fusivel da mesma capacidade.
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1.6 Modo de operagao

O painel de operagao adota tecnologia avangada de operagéao por toque na industria, com uma interface amigavel e operagao
conveniente, trazendo mudangas revolucionarias para o uso diario dos usuarios. Os usuarios podem usar seus dedos ou outros
objetos para tocar na tela e concluir as operacdes correspondentes.

As teclas de fungéo incluem teclas de preparacgéo, teclas de informacéo, teclas de comunicagéo e teclas de modo. Os métodos
operacionais especificos serdo explicados nos capitulos seguintes.

& Atencao

Os usuarios devem tomar cuidado para nao usar objetos pontiagudos para tocar na tela durante o uso, a fim de evitar
danos permanentes a tela sensivel ao toque.
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1.7 Lista de formas basicas de costura

01 Quadrado

02 Circulo

03 Quadrado radiante

H

04 Forma radial

F.

EE

05 Tipo radial
reto fixo

EE

06 Forma radial
conica fixa

U

07 Quadrado
de olho redondo

if

08 Forma de olho
radial redonda

i

09 Reforgo de olho
reto redondo

1

10 Forma de reforgo
de olho cénico redondo

U

11 Meio Circulo

U

12 Redondo e quadrado

13 Quadrado de meio circulo

14 Forma reforgada
reta de meio circulo

15 Forma de reforgo
de meio circulo coénico

i

16 Olho redondo
semicircular

i

17 Circulo de olho redondo

i

18 Forma de quadrado radial

i

19 Quadrado de semicirculo

20 Quadrado de
forma circular

Hi

21 Forma reforgada
de quadrado reto

22 Reforgo de forma de
conical quadrada

i

23 Semicirculo radiante

£

24 Circulo radial

HH

25 Forma semicircular
radial

it

26 Forma de meio circulo
circular

1)

27 Costura de reforgo

28 Reforgo de corte direito

29 Reforgo de corte esquerdo

"

30 Corte central reforgado

11

31 Costura inferior
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2 Preparacao antes da costura
2.1 Método de instalagdo da agulha da maquina

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

1) Gire o volante para elevar a agulha ao ponto mais alto
posicao.

2) Da frente da maquina de costura, gire a parte concava da
agulha horizontalmente em diregédo ao lado frontal na diregéo A

3) Em seguida, insira a agulha da maquina profundamente no
orificio da haste da agulha

4) Aperte o parafuso de fixacdo da agulha (O

X Selecione agulha de maquina DP x 5 # 11J~# 14J

X Ao instalar a agulha, certifique-se de desligar
a fonte de alimentagdo

2.2 O método de rosqueamento para rosqueamento

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

(linha de algodéo, linha de maquina de costura)
( #RER. SOylLR) ( HLEFER)
(Fio de fibra quimica)

Conforme mostrado na figura acima, proceda na ordem de 1 a 12
Ao rosquear, usar um dispositivo de rosqueamento pode ajudar a facilitar e agilizar o processo.
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2.3 Método de instalagao do casco do 6nibus espacial

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

1) Puxando para fora a pinga da concha da langadeira
2) Insira o eixo da langadeira do meio e feche a pinga. Quando

a concha da langadeira é pressionada em uma determinada
posicédo, um som de clique pode ser ouvido.

X Se a concha da langadeira nao estiver na posigao
designada, o nucleo da langadeira voara para fora apos a
costura e enrolara a linha no eixo da langadeira

X O formato da langadeira rotativa padrao e da langadeira
rotativa seca sao diferentes e ndo podem ser usados de
forma intercambiavel

2.4 O método de rosqueamento para conchas de langadeira

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

wiga

|
i

(enbezenbiz we einso))

(0104 OpeASED Bp BINISO))

" %%

RS
(Bobina) (Caixa da bobina)

1) Insira a bobina na caixa da langadeira na diregao indicada pela seta;

2) Passe a linha da maquina pelo furo de enfiamento ©) e, em seguida, passe-a para baixo da mola de tensao De passe-a
pelo furo de enfiamento ® e, em seguida, puxe a linha de @;

X Observe que o método de enfiamento para @ ¢ diferente ao usar costura reta em forma de buraco de fechadura e
costura de borda serrilhada
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2.5 Ajuste da tensdo da linha inferior

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

Quando o orificio de rosqueamento @ da caixa da langadeira estiver localizado acima, puxe a linha inferior para cima e ajuste
a tenséo de acordo com o seguinte método;

Ao segurar a linha que sai da caixa da langadeira e balanga-
0.05~0.15N la suavemente para cima e para baixo, a caixa da langadeira
abaixara ligeiramente

Ao segurar a linha que sai da caixa da langadeira e balanga-la
0.15~0.3N com uma forga um pouco maior, a caixa da langadeira apenas
desce

Costura reta em buraco
de fechadura

Costura de borda
serrilhada

Gire o parafuso de tensao da linha @ para a direita para aumentar a tensao da linha e gire-o para a esquerda para diminuir a
tensao da linha;

X Ao usar linha de maquina de fibra sintética, a tensao é ligeiramente reduzida e, ao usar linha de algodao, é
ligeiramente aumentada

X Apoés ajustar a tensao da linha inferior, confirme a configuragao da tensao da linha superior nos parametros de
costura
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2.6 Método de instalagao da lamina de corte
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A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

%Remova o parafuso de fixacao @ do cortador, e o cortador
e a junta podem ser removidos

2) Ap6s pressionar o cortador manualmente, ajuste a distancia
entre o cortador e a placa da agulha para 1-2 mm, conforme
mostrado na figura, depois coloque uma junta e aperte o
parafuso de fixagao.

Se o tamanho do cortador de tecido for expresso em polegadas, vocé pode consultar a tabela de conversao abaixo para
determinar o comprimento do cortador de tecido.

Tabela de conversdo de polegadas para métricas:

Tamanho da faca de corte Tamanho da faca de corte
(polegadas) (métrico) mm
1/4 6.40
3/8 9.50
7/16 11.10
1/2 12.70
9/16 14.30
5/8 15.90
11/16 17.50
3/4 19.10
13/16 20.60
7/8 22.20

1 25.40
11/8 28.60
11/4 31.80
13/8 34.90
11/2 38.10
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2.7 Método de enchimento de 6leo

A Aviso Para evitar acidentes pessoais causados por partida repentina, desligue a energia e confirme se o
motor parou completamente antes de prosseguir com a operagao.

Diagrama detalhado da unidade

de ajuste da quantidade de dleo Tubo de

fornecimento

=Y
R e

r
L)

2

g O O O

~e

N

Vista frontal do parafuso de
ajuste do volume de 6leo

+ : Aumentar volume de dleo
- : Diminuir volume de dleo

1) Adicione 6leo ao tanque de dleo

*  Complete o 6leo do motor até a posicdo marcada D MAx

2) Ajuste da quantidade de 6leo do vaivém rotativo

*  Aperte o parafuso de ajuste do nivel de 6leo ® (diregao de rotagao -) para reduzir o nivel de 6leo

»  Afrouxe o parafuso de ajuste do nivel de 6leo ® (gire na direcéo +) e o nivel de 6leo aumentara

* Para maquinas de costura recém-instaladas ou maquinas de costura que ndo foram usadas por um longo tempo, remova

a caixa da lancadeira e adicione 2-3 gotas de 6leo do motor a caixa da borda da langadeira antes de usar. Além disso,

adicione algumas gotas de 6leo do motor ao orificio de enchimento de éleo ® do componente de metal @ na frente do
eixo inferior e mergulhe o 6leo no feltro interno.
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3 Instrugoes de operagao

3.1 Nomes e descri¢goes de cada parte

(1) Unidade de exibicao LCD com touchpad

Chave de preparagédo — Transformar a interface de
entrada de dados e a interface de costura
@

Chave de informacado —Chave de informacédo —
Executar transformacgao de interface de entrada de
@

dados e interface de informacéao

Chave de comunicacdo — Chave de comunicagao —
(( i)) Executar transformagéo da interface de entrada de
@ dados e da interface de comunicacao

S Tecla de modo — Tecla de modo — Executar
® m transformacgéao de interface de entrada de dados e varias

interfaces de configuracdo detalhadas

@ Linha do cabo
(7) Porta USB
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3.2 Botdes universais

Os botdes para operagdes gerais em cada interface sdo mostrados abaixo.

Numero icone Fungio

Tecla Cancelar — Sai da interface de configuragao atual. Ao alterar a interface de dados,
cancela os dados que estédo sendo alterados.

Tecla de confirmagao — Confirma os dados alterados.

Tecla de adigdo — Aumenta o valor numérico.

Tecla de subtragdo — Diminui o valor numérico.

Tecla de entrada numérica — Exibe teclado numérico, que pode inserir numeros.

% RIER|E B3
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3.3 Operagao basica
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@ Ligue o interruptor da energia

Primeiramente, confirme se o tipo de calcador definido

5!5 e o tipo de calcador instalado séo os mesmos.

@ Escolha o Numero do padrio que deseja costurar

Apos ligar a energia, a interface de entrada de dados sera exibida.
Exiba o No. do padrao selecionado na parte superior

da interface. Ap6s pressionar a tecla No. ‘E vocé pode

selecionar o No. do padréo. (Niumeros de padrées nao registrados
nao serao exibidos.)

@ Escolha o Nimero do padrio que deseja costurar

Apos pressionar a tecla prepararE, a cor de fundo do visor

LCD muda para azul,

tornando-se em um estado que pode ser costurado, conforme mostrado
na imagem

| definido para velocidade e

E gerenciar a exibi¢gdo para os usuarios.

@ Iniciar costura

Coloque o produto costurado na parte inferior do calcador, pise no
pedal, ligue a maquina de costura e comece a costurar.
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3.4 Operagao normal do padrao

A interface para configuragéo e costura de padrées comuns & mostrada

na figura. Para descrigdes funcionais detalhadas de cada tecla, consulte a
introdugéo de “4. Costura de Padrao Comum”.

O método de costura normal é o método padréo no sistema e é o método de
costura normal quando o sistema sai da fabrica.

Etapas da operacgao:

@ Pressione a tecla do modelo m para entrar na configuragdo do modelo

@ Pressione a tecla do método de costura - para selecionar o método de
costura normal

® Pressione a tecla de confirmagéao IE £| e depois pressione a tecla

Modo Lﬂ para exibir a interface principal de costura comum
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@ Escolha o formato de costura a ser usado

I
"

® Defina os parametros de costura necessarios

® selecione o tipo de calcador

@ Execute as operagoes de edigdo necessarias (registro, copia,
nomeagcao, etc.)

Pressione a tecla preparar E para entrar na interface

de costura e preparar para costurar

© Defina a lamina de corte, velocidade e outras configuragbes
na interface de costura

Execute as configuragbes do contador
@ Se necessario, selecione uma costura de teste

@ Abaixe o levantador de calcador, pise no pedal e comece a
costurar
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3.5 Operagao de padrao de costura continua
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As interfaces para operacgao de costura continua sdo mostradas na
figura, e as descri¢des funcionais de cada tecla na interface podem ser
encontradas em “5. Costura de Padréao de Costura Continua”

Etapas da operacgao:

. C _—
@ Pressione a tecla de modo * para entrar nas configuracdes de
modo

@ Pressione a tecla do método de costura | para selecionar o

método de costura continua

® Pressione a tecla de confirmagéao [ e, em seguida, pressione a

tecla

Modo [E para exibir a interface principal para costura continua
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@ Na interface principal de costura continua, adicione os padrdes € a
quantidade de alimentagao de tecido usada para costura continua

® Execute as operagdes de edicao necessarias (copiar, nomear,
adicionar, excluir, etc.)

® Pressione a tecla preparar E para entrar na interface de costura
e preparar para costurar

@ Defina a lamina de corte, velocidade e outras configuragdes na
interface de costura regular

Execute as configuragdes do contador
@ Se necessario, selecione uma costura de teste

@9 Abaixe o levantador de calcador, pise no pedal e comece a costurar
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3.6 Operagao do padrao de costura circular
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As varias interfaces da operagéo de costura circular sdo mostradas na
figura, e as descri¢des funcionais de cada tecla na interface podem ser
encontradas em “6. Padrao de costura circular”

Etapas da operagéo:

_ C _—
D Pressione a tecla de modo o para entrar nas configuracoes de
modo

@) Pressione a tecla do método de costura para selecionar o

método de costura de ciclo

® Pressione a tecla de confirmagéao [ depois pressione a tecla

Modo h

para exibir a interface principal da costura circular
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@ Na interface principal de costura circular, selecione para costurar o

tecido
«|4|>| ¥

@ Pressione a tecla

para mover a posigao de

Fat
® )
costura e pressione a tecla . para adicionar o padrao usado para
costura circular

® Defina os parametros dos padroes de costura

@ Execute as operagdes de edicao necessarias (copiar, nomear,
adicionar, excluir, etc.)

Pressione a tecla preparar E para entrar na interface de costura
e preparar para costurar

® Defina a lamina de corte, velocidade, tenséo e outras configuragdes
na interface de costura regular

Execute as configuragdes do contador
@ Se necessario, selecione uma costura de teste

@ Abaixe o levantador de calcador, pise no pedal e comece a costurar
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4 Costura de padrao comum
Quando o sistema sai da fabrica, o método padréo € o método de costura de padrdo comum. As etapas de operagéo deste
método sdo descritas em “3. Instrugdes de operagao”. Esta segéo fornece uma explicagdo detalhada das principais operagdes
para costura de padrao comum.
4.1 Fungodes da interface

4.1.1 Interface de entrada de dados de costura

A interface de entrada de dados é mostrada na figura, e instru¢des funcionais detalhadas podem ser encontradas na tabela de

descrigéo das teclas de fungéo.
A B C D E
] et

IIlIII'.!IIIIlI
= w3 5 v O Z2 =

Tabela de descrigdo das teclas de fungao:

Namero icone Funcao Observagdes
A ﬁ Registro de padréo
B ' C Copia de padréo

Nomeacao de padrao

Enfiamento (calcador abaixado) A agulha pode ser substituida neste estado

E N
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Ndmero icone Funcao Observagoes
E | -.':' Enrolamento de linha
= = Pressione esta tecla para entrar na interface de
F ‘HBF “-‘ Selegao de padréo selegao de padres

Configuracéo do grupo de tenséo da linha:

|

] : Primeiro grupo
: Segundo grupo

H@l"‘-"—' Configuragéo da tenséo da
: linha1

H ! '
H@ml Configurago da tensao da
- ¢ linha 2
Selegao da forma da costura
I | G
=l
= As formas 1-26 séo definidas para a largura da
I :&1 ConﬁguragaoI:ra Lar;gg;argfos:gda esquerda/ borda esquerda, enquanto as formas 27-30 sao
9 definidas para a largura de retorno
K 0.10 ! Definindo a largura ::rc::erda da ranhura de As formas 27 e 29 no séo suportadas
L H Configuragdes de dados de costura
. Calcule o comprimento da linha inferior para
onto de blogueio
M P quel detecgao automatica da linha inferior e também
}_'i | alterne o grupo de tensao da linha
ponto tridngulo
N SRS Configuragéo de costura dupla/costura simples As formas 27, 28 e 29 nao sdo suportadas
0 PR Definindo o nimero de pontos inferiores 30 formato n&o suportado

P | IH Comprimento do tecido cortado
Q H Ajustando a largura correta da ranhura de corte As formas 27 e 28 n&o s&o suportadas

R Hlﬂ.. Chave de selegéo direta

1
5 || u}m-{ Selegéo do tipo de calcador
o'l
Quatro dados de costura com alta frequéncia de

Gerenciamento de usuarios uso podem ser definidos como teclas de atalho e
colocados na interface principal
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4.1.2 Interface de costura

Pressione E para entrar na interface de costura, como mostrado na figura. Consulte a tabela de descrigao da tecla de
funcéo para descrigbes funcionais detalhadas.

Descricao da tecla de fungao:

Numero icone Funcao Observacgoes
% Teste de costura
- # Habilitagdo da lamina de corte Habilitar troca de lamina de corte
B
i Proibicdo da lamina de corte
C Enfiamento de linha (calcador abaixado)
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Numero icone Funcao Observagdes
D Enrolamento de fio
E > Exibicdo do numero do padréo
Configuragéo do grupo de tenséo da linha:
i O primeiro grupo
F
i O segundo grupo
E tensao da linha 2:
Configuracéo de tenséo da
linha 1
G
Configuracéo de tenséo da
linha 2
H Exibigéo da largura da borda esquerda
I Exibicdo da largura esquerda da ranhura de corte
J Exibigdo do numero total de pontos
K Exibe o numero total de pontos e a velocidade de
costura atual
L Exibicdo de costura simples/costura dupla
M Exibigao dos tempos de costura da parte inferior
N Exibicao dos tempos de costura da parte inferior
Q) Exibicao da largura correta da ranhura de corte
Exibi¢cao do valor do contador
E
¢ Contador de costura
P

E: Contador de pegas

Configuragdes de velocidade

Afetado pelos parametros K07

Exibicéo de gerenciamento de usuarios
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4.2 Registro de padrdes
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Vocé pode registrar até 500 padrées comuns. Pressione E para
entrar na interface de registro de padrées (conforme mostrado na figura):

® Insira o nimero do padrao

Vocé pode selecionar o numero do padréo desejado por meio das teclas
numeéricas. Se um numero de padrao existente for inserido, o formato

de costura registrado e os dados relacionados seréo exibidos na parte
superior da interface. Os niumeros de padrdes registrados ndo podem ser
registrados repetidamente.

Os numeros de padrdes nao registrados podem ser recuperados por

E
meio da tecla + .

@ selecione a primeira forma de costura fixa

Apbs confirmar o numero do padrdo, pressione l J para entrar

na primeira interface de selegéo de forma de costura fixa (conforme

mostrado na figura).
Pressione a tecla sair ! para sair diretamente da selecao.

Observagado: O numero de formas de costura é afetado pelo
parametro K04, consulte a secio de sele¢ao de forma de costura na
se¢ao 4.9.
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@) Sele¢ao da forma de costura final

Ap0s selecionar a primeira forma de costura fixa, vocé entrara na
interface de selecéo para a forma final (conforme mostrado na figura).

Pressione l é\ para concluir o registro do novo padrao e retornar

a interface principal, de acordo com a forma de costura selecionada e
defina o valor inicial dos dados de costura.

Pressione a tecla sair .\ para sair diretamente da selecao.

Observacio: 1 O numero de formas de costura é afetado pelo
parametro K04, consulte a secio de sele¢ao de forma de costura na
se¢ao 4.9.
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4.3 Replicagao de padroes

fcin
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® Selecione o padrao copiado

Pressione I C !\ para entrar na interface de copia de padrdes (como
Selecione o numero do padrédo copiado dos padrdes registrados e

pressione ﬂ para entrar na interface de entrada do numero de

registro.
B, Pressione a tecla sair ! para sair diretamente da cépia do
padrao

@ Insira o nimero do padrao recém-registrado

A parte superior da interface exibe o formato de costura do padrao
copiado e os dados de costura relacionados. Use as teclas numéricas
para selecionar niumeros de padrdo nao registrados. Numeros de padréao
registrados n&o podem ser registrados repetidamente.

A, Pressione Jl para concluir a operacgao de copia do padrao e

retornar a interface de copia do padrao.

B, Pressione a tecla sair ! para sair diretamente da interface de
entrada de niumero
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4.4 Nomeagao de padroes

Pressione | "= para entrar na interface de nomeacéao de padroes
(como mostrado na figura), e vocé pode inserir até 12 caracteres.

A
j : Tecla de troca de capitalizagao de letras
E : Tecla Clear

Selecione o caractere que vocé deseja inserir e pressione ! J para

finalizar a operagdo de nomeacao de padroes.

Pressione a tecla sair ! para sair diretamente.
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4.5 Enfiamento
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Pressione | 'l( para entrar na interface de enfiamento, no ponto em
que o pé-litro desce. Pressione a tecla para cima do pé-litro na interface
de enfiamento para levantar o pé-elevador e retornar a interface principal.

F" }"' '| : Abaixador do pé-elevador

| : Pé-elevador para cima

Pag. 35



Manual de Instrucdes

4.6 Enrolamento de fios

@ Instalando o nticleo da langadeira

Insira o nucleo da langadeira no eixo de enrolamento da linha. Em
seguida, pressione o guia do nucleo da langadeira na diregcao da seta
(conforme mostrado na imagem).

@ Exibir a interface de enrolamento da linha inferior

=X

Apos pressionar a tecla de enrolamento da linha ™ :‘l na interface de
entrada de dados (laranja) ou na interface de costura (azul), a interface
de enrolamento da linha sera exibida (conforme mostrado na figura).

® Comegar a enrolar

Apbs pisar no pedal de partida, a maquina de costura gira e comeca a
enrolar a linha inferior.

@ Parar a maquina de costura g
Apo6s pressionar a tecla de parada , @ maquina de costura para

de girar e retorna ao modo normal. Além disso, durante o processo de
enrolamento da linha, apds pisar no pedal novamente, a maquina de
costura para no modo de enrolamento da linha. Portanto, pisar no pedal
de partida novamente pode continuar enrolando a linha inferior, que pode
ser usada ao enrolar varios nucleos de langadeira.
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4.7 Selecione o tipo de elevador de pé

s
|
E
&

@ Exibir interface de entrada de dados

Somente a interface de entrada de dados (laranja) pode alterar o
conteudo da configuragéo. Se a interface de costura (azul) for exibida,
pressione a tecla preparar para exibir a interface de entrada de dados.

@ chame a interface de selegédo do tipo de calcador

1
e |
Apos pressionar a tecla de selegéo do tipo de calcador ..,j N ,a
interface de selegao do tipo de calcador sera exibida.

® selecione o tipo de calcador

Pressione a tecla (B) do tipo de calcador instalado na maquina de
costura. Inverter o visor do botdo pressionado exibira como em um
estado invertido. Em relagao ao tipo de calcador, consulte a tabela abaixo
para obter as configuragdes.

Modelo do

Tipo calcador

1
.J'H Tipo 1
2
3
L
5

Tipo 3

mi Tipo 5 -

> Ao usar cabecotes de calcador diferentes dos tipos 1-3, defina-os
para o tipo 5. Altere o interruptor de memoria (nivel 1) com base nos
parametros U15 (calcador e largura) e U16 (comprimento do calcador)
usados. Ao usar o calcador tipo 5, a largura maxima do balanco pode
atingir 6 mm e o comprimento é acima de 41 mm, é necessario alterar a
manivela do calcador, a chapa de transporte de tecido e outras pecas.

@ Determine o tipo de calcador
Ap0s pressionar a tecla de confirmagao l £| para sair da interface

de alteracao do tipo de calcador. Apés a alteragdo, saia da interface de
alteracéo do tipo de calcador e a alteragéo estara concluida. Pressione a

tecla sair ! para sair diretamente.
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4.8 Selecao de padroes

Pressione E para entrar na interface de selecao de padrdes

(conforme mostrado na figura). A parte superior mostra o formato da
costura e os dados relacionados do padrao selecionado no momento, e a
parte inferior mostra o ndmero do padréo registrado.

:Exclusao do padrao

ﬂ :Insira 0 numero para consultar o padrao

(® Escolha um padréao

Cada pagina pode exibir 20 numeros de padrao e, quando exceder uma
pagina, a pagina pode ser virada por meio da [tecla de virada de pagina
para cima/baixo]. Ao selecionar um numero de padrao registrado, o
conteudo do padrao selecionado sera exibido acima.

Pressione l J| para concluir a operagéo de selegédo de padréo.

Pressione a tecla de saida ! para sair diretamente da selegao de
padréo.

@ consulta de padrao

Pressionar ﬂ abrira a interface de consulta de padréo e o numero
do padrao pode ser inserido diretamente por meio das teclas numéricas,
conforme mostrado na Figura 2.

e

® Exclusao do padrao

Selecione um padrao registrado e pressione E' para exclui-lo, mas
0 padréo ndo pode ser excluido nas trés situacdes a seguir.

A: Padrdes incluidos na costura continua
B: Os padrdes incluidos na costura circular

C: Os padroes registrados em P também nao podem ser excluidos
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@ Alterar dados de costura

Pressione ﬁ para entrar na interface de configuracao de costura
(conforme mostrado na figura). Apds selecionar os dados de costura que
deseja modificar, entre no estado de configuragdo. Os dados de costura
com um fundo roxo para o numero do paradmetro sao o tipo de entrada de
dados, e os dados de costura com um fundo verde e azul para o nimero
do paradmetro sao o tipo de selegéo de icone.

Pressione ! para sair da configuracao de dados de costura.

Por exemplo:

Selecione e entre na interface (conforme mostrado na figura)
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Selecione
figura)

e entre na interface (conforme mostrado na

@ Tabela de dados de costura

Os dados de costura estéo relacionados ao formato de costura selecionado. Os dados de costura que podem ser
definidos variam dependendo do formato, e o valor inicial dos dados de costura também pode ser diferente.

No modo de edigéo, € possivel editar se alguns dados de costura estdo ativados. Além disso, alguns dados de
costura sao influenciados por outros dados de costura.

. Definir Unidade de ~
Nidmero Item . e Observagées
intervalo edicdo

301 Forma de costura

Consulte a segdo 2.12 para selegéo da forma de costura. 1~30 ! Nota 5

Comprimento do tecido cortado

Defina o comprimento do cortador de tecido para cortar o produto
costurado. Quando o formato da prega da tira (formas S001 NO.27,
S02 28, 29, 30), somente o comprimento da costura pode ser definido.
Defina o parametro U19 (multiplas a¢des do cortador de tecido)
como valido e, em seguida, corte o produto costurado varias vezes
de acordo com o tamanho do cortador definido em U18 (tamanho do
cortador de tecido).

3.0~120.0 0.1 mm

S03 Largura direita da ranhura de corte

Defina a folga entre o cortador e a parte paralela direita. -2.00~2.00 0.05mm
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Numero

Item

Definir
intervalo

Unidade de
edigao

Observacgoes

S04

Largura esquerda da ranhura de corte
Defina a folga entre o cortador e a parte paralela esquerda.

-2.00~2.00

0.05 mm

505

Largura da borda esquerda
Defina a largura da borda da parte paralela esquerda.

0.10~5.00

0.05 mm

S06

Proporcao das formas esquerda e direita
Defina a taxa de expanséo e redugao da forma do lado direito
centralizada na posi¢éo do cortador.

50~150

1%

S07

Distancia entre partes paralelas
Defina o espagamento de costura entre as partes paralelas esquerda
e direita.

0.200~2.500

0.025 mm

S08

O comprimento da costura do segundo reforco
Defina o comprimento da costura do reforgo frontal.

Fundo quadradog fundo de reforgo reto %

fundo cc“)nico?

0.2~5.0

0.1 mm

S09

O comprimento da primeira costura de reforgo
Defina o comprimento do quadrado de costura de reforgo interno

para cima 5

0.2~5.0

0.1 mm

510

Corregao da largura do reforgo direito
Ajuste o formato do lado direito e a costura da borda da segéo de
reforgo. O primeiro e o segundo reforgo foram corrigidos.

Topo quadrado § fundo quadrado g fundo de reforgo de linha
reta

-1.00~1.00

0.05 mm

s11

Compensagao da largura do refor¢o esquerdo
Ajuste o formato do lado esquerdo e a costura da borda da segéo de

reforgo. %

Topo quadrado § fundo quadrado ﬁ reforgo de linha reta
inferior

-1.00~1.00

0.05 mm

512

Reforgo cdnico esquerdo simétrico
Defina o comprimento da se¢éo de reforgo que forma uma forma de
reforgco conico.

0.00~3.00

0.05 mm

Nota 1
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. Definir Unidade de -
Nuamero Item . s~ Observagées
intervalo edicao
Reforgo conico direito simétrico
S13 Defina o comprimento da segéo de reforgo que forma uma forma de 0.00~3.00 0.05 mm Nota 1
reforgo conico.
Comprimento do formato de casa de botao de cabega redonda
S14 Defina o comprimento do centro do orificio circular em formato de olho 1.0~10.0 0.1 mm Nota 1
redondo até o lado superior.
Numero de agulhas de casa de botéo de cabecga redonda
S15 Defina o numero de agulhas de costura nos 90 graus superiores do 1~8 1 Nota 1
formato do olho circular.
Largura da casa de botéo de cabeca redonda
Defina a dimensao horizontal do lado interno do formato circular do
816 olho. 1.0~10.0 0.1 mm Nota 1
O ponto de insergao real da agulha é a dimensao ap6s adicionar a
largura da ranhura de corte esquerda S04.
517 Comprimento da casa de botdo de cabecga redonda: "
Defina a dimenséao vertical do lado interno do formato circular do olho. 1.0~100 0.1 mm Nota 1
Comprimento da forma circular: Defina o comprimento do centro da
forma circular até o lado superior.
Forma circular superior % forma radical superior g& semicirculo
S18 superior ﬁ 1.0~5.0 0.1 mm Nota 1
=
Forma circular inferior g forma radical inferior % semicirculo
inferior % Forma circular inferior
Numero de agulhas em forma radial
519 Defina o numero de agulhas de costura nos 90 graus superiores da 1~8 1 Nota 1
caracteristica de radiagao.
Reforgo de forma radial: Conjunto com/sem reforgo de forma radial
Nota 1
520
Nota 2
i Com ——_: Sem
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NuUmero

Item

Definir intervalo

Unidade de
edicao

Observagoes

521

Espagamento da secéo de reforgo: Defina o espagamento de costura da
secgao de reforgo.

Topo quadrado E topo circular ﬁ topo semicircular E Fundo
quadrado ﬂ fundo circular ﬁfundo semmwcularﬁ

Fundo de reforgo reto ﬁ fundo cc‘)nico?

0.200~2.500

0.025

522

12 folga
Defina a folga entre o primeiro reforgo e a ranhura de corte. Adequado para
todos os formatos.

0.0~6.0

0.1 mm

523

22 folga
Defina a folga entre o segundo reforgo e a ranhura de corte. Adequado para
todos os formatos.

0.0~6.0

0.1 mm

531

Costura simples/costura dupla

¢ Costura simples

i Costura dupla

532

Escolha a costura dupla cruzada
Ao configurar a costura dupla, escolha a costura sobreposta com agulhas de
queda de secgao paralela ou ponto cruz.

i Costura dupla i Costura cruzada

Nota 3

533

Corregao da largura de costura dupla
Ao definir a costura dupla, defina a quantidade de largura da borda para
reduzir o primeiro circulo.

0.0~2.0

0.1 mm

Nota 3
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 Numero

Item

Definir
intervalo

Unidade de
edigao

Observagoes

534

Repeticdes de costura inferior: Defina as repeticdes de costura inferior

: Sem costura inferior

¢ Com costura inferior (1~9 vezes)

1 vez

535

Espagamento de costura inferior
Defina o espagamento de costura durante a costura inferior

1.0~5.0

0.1 mm

Nota 3

836

Costura inferior enrolada no comprimento
Defina o comprimento da linha superior a ser enrolada no processo de
costura durante a costura inferior.

2.0~20.0

0.1 mm

Nota 3

537

Costura inferior enrolada na abertura
Defina a distancia da linha superior enrolada na costura ao realizar a
costura inferior.

0.2~5.0

0.1 mm

Nota 3

538

Costura inferior enrolada na largura
Defina a largura da linha superior enrolada na costura durante a
costura inferior.

0.0~4.0

0.1 mm

Nota 3

539

Compensando a frente e a parte de tras da queda da agulha de costura
inferior

Ao costurar mais de 2 voltas, defina a quantidade de corregéo antes e
depois do ponto de queda da agulha.

0.0~2.5

0.1 mm

Nota 2

Nota 3

540

Costura inferior enrolada na largura

Compense a queda da agulha nos lados esquerdo e direito da costura
inferior

Ao realizar mais de 2 voltas de costura inferior, defina a corre¢édo
esquerda e direita do ponto de queda da agulha.

0.0~1.0

0.1 mm

Nota 3

541

Compensar a posicdo esquerda da costura inferior

Defina a quantidade de corregdo para ajustar a posigcao de referéncia
de costura da costura inferior do centro da borda esquerda para a
esquerda e direita

-2.0~2.0

0.1 mm

Nota 2

Nota 3

542

Compensar a posi¢édo no lado direito da costura inferior

Defina a quantidade de corregéo para a posicéo de referéncia de
costura da costura inferior do centro da borda direita para a esquerda
e direita.

-2.0~2.0

0.1 mm

Nota 2

Nota 3
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Namero ltem . Definir Un|d§d~e de Observacdes
intervalo edicao
543 Presséao do calcador 0~80 1
44 Configuragéo de velocidade de costura inferior Nota 3
Defina a veIgmdade de costura. Configuragéo de velocidade de 400~4200 100 rpm
costura inferior Nota 4
Defina a velocidade de costura.
Funcéo de costura simétrica: selecione para comegcar a costurar
inicialmente.
545
:+  Com costura simétrica :
Sem costura simétrica
Apo6s selecionar a costura simétrica, costure na ordem de costura
simétrica — costura inferior — costura normal.
546 Largura de costura simétrica . . 1.0~10.0 0.1 mm
Defina a largura de costura ao costurar simetricamente.
S47 Espacamento de costura simétrico . . 0.2~5.0 0.1 mm
Defina o espagamento de costura ao costurar simetricamente.
551 Tenséo da segéo para_lela esque~rda 0~200 1
Defina a tenséo superior da se¢édo paralela esquerda.
552 Tensao da seg.ao para_lela dlrelta~ o 0~200 1 Nota 2
Defina a tensdo superior da sec¢éo paralela direita.
853 Tens&o da secgao paralela esquerda (primeiro circulo de costura de Nota 2
sobreposigéo dupla) 0~200 1
Ao costurar duas vezes, ajuste a tensdo superior na secao paralela Nota 3
esquerda do primeiro circulo.
554 Tens&o da segao paralela direita (primeiro circulo da costura dupla) Nota 2
Ao costurar duas vezes, ajuste a tensao da segéo paralela direita do 0~200 1
primeiro circulo. Nota 3
555 Tensao da prlfnelra secéo de rgfor_go i 0~200 1
Defina a tenséo superior da primeira se¢ao de reforgo.
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. Definir Unidade de <
Nidmero Item . . Observagées
intervalo edicao
Tenséao da segunda segao de reforgo _
556 E Defina a tensdo superior da segunda segao de reforgo. 0~200 L Nota 2
857 Defina a tensdo da linha superior do inicio da costura
) ~ . L 0~200 1
Defina a tens&o superior da costura de reforgo no inicio da costura.
5§58 Def!na a tensgo da I!nha superior da costura mfen:lor . 0~200 1 Nota 3
Defina a tensdo da linha superior para a costura inferior
559 L I . . -
Inicie a primeira costura de reforgo e ajuste a sincronizagéo AC
Ajuste a saida de tens&o superior da primeira secéo de reforgo para 0~200 Agulha 1 Nota 2
iniciar a sincronizagéao.
960 Inicio da costura do lado direito, ajuste sincronizado ACT
Ajuste a saida de tensao superior da segéo de costura de bordas 0~200 Agulha 1 Nota 2
para iniciar a sincronizacgao.
S61 . . . -
Inicie a segunda costura de reforgo e ajuste a sincronizagdo AC
Ajuste a saida de tensdo superior da segunda 0~200 Agulha 1 Nota 2
secao de reforgo para iniciar a sincronizacéo.
$62 Comece a costurar o niUmero da agulha de reforgco
Defina o numero de pontos para costura de reforgo quando a 0~8 Agulha 1
costura comegar.
$63 Comece a costurar as lacunas de reforgo
Defina o espagamento de costura para costura de reforgo ao iniciar 0.00~0.70 0.05 mm Nota 2
a costura
S6d Largura de inicio da costura o 0.0~3.0 0.1 mm
Defina a largura da costura de reforgo ao iniciar a costura
565 Comece a costurar a corregao vertical do reforgo
Defina a posicao inicial da direcéo geral para a costura do reforgo 0.0~5.0 0.1 mm Nota 2
ao iniciar a costura
S66 Comece a costurar a corregao horizontal do reforgo
Defina a posigao inicial da costura do reforgo na diregao horizontal 0.0~2.0 0.1 mm Nota 2
ao iniciar a costura
$67 Largura do reforgo da costura final _ 01~15 01 mm
Defina a largura para a costura de reforgo no final da costura.
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Nimero

Item

Definir
intervalo

Unidade de
edicao

Observagoes

558

Defina a tensdo da linha superior da costura inferior
Defina a tensdo da linha superior para a costura inferior

0~200

Nota 3

859

Inicie a primeira costura de reforgo e ajuste a sincronizagdo AC
Ajuste a saida de tens&o superior da primeira secéo de reforgo para
iniciar a sincronizagao.

0~200

Agulha 1

Nota 2

560

Inicio da costura do lado direito, ajuste sincronizado ACT
Ajuste a saida de tensao superior da segéo de costura de bordas
para iniciar a sincronizagao.

0~200

Agulha 1

Nota 2

861

Inicie a segunda costura de reforgo e ajuste a sincronizagdo AC
Ajuste a saida de tensdo superior da segunda
secgao de reforgo para iniciar a sincronizagéo.

0~200

Agulha 1

Nota 2

562

Comece a costurar o nimero da agulha de reforgco
Defina o numero de pontos para costura de refor¢co quando a
costura comecar.

Agulha 1

563

Comece a costurar as lacunas de reforgo
Defina o espacamento de costura para costura de reforgo ao iniciar
a costura

0.00~0.70

0.05 mm

Nota 2

S64

Largura de inicio da costura
Defina a largura da costura de reforgo ao iniciar a costura

0.0~3.0

0.1 mm

865

Comece a costurar a correcao vertical do reforgo
Defina a posicao inicial da direcéo geral para a costura do reforgo
ao iniciar a costura

0.0~5.0

0.1 mm

Nota 2

S66

Comece a costurar a corregdo horizontal do reforgo
Defina a posigéo inicial da costura do reforgo na dire¢édo horizontal
ao iniciar a costura

0.0~2.0

0.1 mm

Nota 2

567

Largura do reforgo da costura final
Defina a largura para a costura de reforgo no final da costura.

0.1~1.5

0.1 mm

S68

Numero da agulha de reforgo da costura final
Defina o numero de pontos para costura de reforgo no final da costura.

1 pino
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Numero

Item

Definir
intervalo

Unidade de
edicdo

Observacoes

569

Correcgao vertical do reforgo da costura final
Defina a posigao inicial da diregéo vertical para a costura de
reforgo no final da costura.

0.0~5.0

0.1 mm

Nota 2

570

Corregao horizontal do reforgo da costura final
Defina a posigao inicial na diregéo horizontal para a costura de
reforgo no final da costura.

0.0~2.0

0.1 mm

Nota 2

579

Comprimento basico da rosca inferior

0~5000

Trajetéria de costura:

Costura plana Costura triangular

581

Definir lamina de corte usual tem/ndo tem agao

Normalmente a acéo de corte é desligada

Normalmente a acdo de corte é ativada

O primeiro cortador redondo de costura dupla
Ao costurar duas vezes, defina se a lamina de corte no primeiro
circulo tem/ndo tem agao.

Normalmente a agéo de corte é desligada

Normalmente a acéo de corte é ativada

Costura dupla com dois movimentos de corte
circulo

Nota 2

Note 3

Limite maximo de velocidade

Defina a velocidade maxima da maquina de costura.

Restringido pelo parametro K07 (configuragao do limite méaximo de
velocidade).

400~4200

100 rpm

Nota 4

Espagamento para frente
Defina o espagamento da costura no lado para frente da barra
(S01 forma NO0.27, 28, 29, 30).

0.200~2.500

0.025

Nota 1
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Numero Item Definir intervalo Umd?d_e de Observagées
edigao

Largura para frente

S87 Defina a largura da costura no lado para frente da barra (S01 forma N0.27, 0.00~8.00 0.05 mm Nota 1
28, 29, 30).
Espagamento de retorno

S88 Defina o espagamento de costura no lado de retorno da barra (S01 forma 0.200~2.500 0.025 mm Nota 1
NO0.27, 28, 29, 30).
Largura de retorno

S89 Defina a largura da costura no lado de retorno da barra (S01 forma N0.27, 0.00~5.00 0.05 mm Nota 1
28, 29, 30).

Nota 1: A exibicao varia dependendo do formato.

Nota 2: Definido para exibigdo apds a abertura em edicao.
Nota 3: Exibido apds selecionar a fungéo.

Nota 4: Restrito pelo parametro KO7 (configuragédo do limite maximo de velocidade de rotagéo).
Nota 5: Ao alterar o formato da primeira costura fixa, preste atengéo para modificar os par@metros de costura correspondentes
ao formato, caso contrario, isso pode afetar a geragao de dados de PCB ou o efeito de produgao.
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4.10 Selecione o padrao diretamente

Vocé pode registrar 10 padrées comumente usados no botao de selegao

| —
direta e pressionar para entrar na interface de selecéo.
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4.11 Operacao de costura de teste
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(1) Exibir a interface de costura

Apos pressionar o botao preparar E na interface de entrada de
dados, a cor de fundo do visor LCD muda para azul e a interface de
costura é inserida.

(2) Exibir a interface de teste de costura

Na interface de costura, pressione a tecla '_Cb para entrar na interface
de costura de teste (conforme mostrado na figura):

: Retornar ao ponto de origem

: Para tras

: Para frente

: Tensao do ponto de queda da agulha

: Numero atual de pontos/numero total de pontos
. Instrugbes de costura

: Comando de corte
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- . Instrucdo de entrega vazia

: Comando de tens&o da linha

[l : Comando de acionamento do cortador
(3) Iniciar costura de teste

A, Ao pressionar a tecla de retorno a origem , tecla de retrocesso g _
e tecla de avanco trés teclas para iniciar uma costura de teste de passo
unico. Quando estiver neste modo, pise no pedal e a maquina de costura
comecgara a costurar o numero restante de pontos.

- -
B, Pressione e segure g . e neste ponto, todo o padréo sera
testado para costura.
Durante a execugao da costura de teste, com base nos dados de costura,
o sinal de comando correspondente a esquerda sera exibido em cinza.
Por exemplo, quando os dados de costura estdo aparando, o icone muda

para .

(4) Finalizar costura de teste

Ap0s pressionar a tecla cancelar para sair da interface de costura
de teste, retorne a interface de costura.
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4.12 Ajuste da tenséo da linha

@ Exibir interface de entrada de dados

Na interface de entrada de dados (laranja) ou na interface de costura
(azul), a tensao da linha superior pode ser alterada. Se estiver na
interface de costura (azul), pressione a tecla prepare para exibir a
interface de entrada de dados (laranja).

@ Acesse a interface de alteracao da tensao da linha

©
Apos pressionar a tecla de tensao da linha , a interface de
alteragéo da tenséo da linha é exibida (conforme mostrado na figura).

@ Alterar tensao da linha

Na interface de alteracdo da tenséo da linha, vocé pode alterar a tenséo
na secao paralela e na segao de reforgo.

Selecionando = S51, S52, S55 e S56
podem ser definidos separadamente Entre eles, S52 e S56 podem ser

desligados ao editar dados de costura no modo mode. Pressionar [Line

Tension 1] e [Line Tension 2] pode alternar entre dois conjuntos de
valores de tenséo.

@ Finalizar a alteracao na tenséo da linha

Apbs pressionar a tecla cancelar , feche a interface de alteragao
de tenséo e finalize a alteragao.
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X Alteragoes na tensdo fora da secado paralela e da segdo reforgada.

® Tensao da secao paralela, @) Valor de ajuste da tensao da secao de reforgco

Valor de configuragéo do painel operacional

@ Valor inicial O

@ Tens&o da parte Altura de dente de serra 120 Aumentar a altura de dente de
paralela descendente serra

Costura de borda

serrilhada
® Tenséo da parte de Tens&o da linha inferior 35 Tens3o da linha superior
reforco
@ Tensé&o da parte Tens&o da linha inferior 60 Tensao da linha superior
paralela

Buraco de

fechadura reto
© Tensso ca parte de Tens&o da linha inferior 60 Tens&o da linha superior
reforgo

Quando o formato estiver irradiando um olho circular, ajuste a tensao de reforgo inicial para cerca de 120, equilibrando a
costura.

Sobre costura de bordas serrilhadas e buracos retos

Costura em ziguezague

Casa de botao reta

Casa de botao reta

Costura de borda serrilhada:
Aumente a tensao da linha superior e costure as costuras de borda serrilhada nos lados esquerdo e direito que passam pelo
centro da costura da linha superior em uma linha reta.

Fechadura reta:

Na superficie do tecido, apenas a linha superior é costurada, e no verso do tecido, apenas a linha inferior é costurada para
frente e para tras.
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4.13 Operagao de contador

(1) O método de configuragdo do contador

e
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@ Interface do contador de exibicdo

_
Apos pressionar a tecla l 1] ou. = na interface de

costura, a interface de configuragéo do contador sera exibida.

:Tipo de contador de costura

:Tipo de contador de pecgas

Ao selecionar |_ e , 0 tipo de contador pode ser definido e
seu valor de contagem atual pode ser definido.

A, Pressione ! J\ as configuragdes para entrar em vigor e retornar a

interface principal.

B, Pressione !: para cancelar a operagéo e retornar a interface

principal.
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4.14 Parada de emergéncia

WRT, BRLLED

&

||
HHH

.
§

—
=

-
&

Durante o processo de costura, quando o interruptor de parada &
pressionado, a maquina de costura interrompe a costura e para de girar.
Neste ponto, a interface de exibigdo é mostrada na figura:

Pressione l £| para liberar o anormal, e uma interface de acao de

passo unico aparecera (conforme mostrado na figura). As configuracdes
de operagao sdo as mesmas do status de costura de teste. Pisar no
pedal permite que vocé continue
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5 Padrao de costura continua

Este tipo de costura ndo aumenta o calcador e pode costurar continuamente até 6 formas. Até 50 padrdes de costura continuos
podem ser registrados.

5.1 Descrigdo da fungdo

A B C D E

A E Novo registro de padrao

I c Copia de padrao

Enfiamento

C E Nomeacgéao de padrao D: enfiamento

Enrolamento de linha

F E Selegdo de padrbes de costura continua

" _‘ Tecla de entrada para quantidade
G:

de alimentacao de tecido

Tecla de selecgao de subpadrao

H:

. 8 il ILI,.,I Edigcao de dados de costura
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5.2 Edigao de costura continua

5.2.1 Selegao de padrao de costura continua

Pressione E para entrar na interface de selegao de padrdes

(conforme mostrado na figura). Opere através dos seguintes métodos:

A, Vocé pode visualizar as informagdes do padréo registradas nos dados

de costura continua através de [ [

B, Pressione a tecla de selegao direta g para selecionar inserindo
0 numero

C, Pressione a tecla deletar g [ para excluir o padrao selecionado

D, Selecione o padrao apropriado, pressione H para finalizar a

selecado e retornar a interface principal.

E, Pressione -\ para cancelar a operagéo de selecao e retornar a

interface principal.

Pag. 58
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@ Configuragao da quantidade de alimentagao

Pressione a tecla na interface de costura de padrao
continuo para entrar na interface de configuragéo da quantidade de

alimentagao de tecido.

@ Escolha um padrao

Pressione ’g para entrar na interface de sele¢do de padrao
(conforme mostrado na figura).

A, Nesta interface, ha dois métodos para selecionar padroes:

*  Pressione !g para inserir o numero do padrao para selecionar
um padrao

* Pressione a tecla do numero do padrao para selecionar diretamente
B, Pressione Q‘ para eliminar o padrao selecionado atualmente.
C, Pressione ! para cancelar a operagao de selegao.

D, Selecione o padréo apropriado e pressione £| para confirmar a
selecao.
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E @Alteragéo de dados de costura
Pressione m| para entrar na interface de configuragéo de dados

de costura.

LS
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5.2.3 Registro de padrao de costura continua

Podem ser registrados até 50 padrées de costura continua.

Pressione E para entrar na interface de registro de padrdes de
costura continua (conforme mostrado na figura):

(D Namero do padrao de entrada

Numeros de padrdes nao registrados podem ser recuperados por meio

A
datecla E Vocé pode selecionar o numero do padrao

desejado por meio das teclas numéricas, e numeros de padrdes
registrados n&o podem ser duplicados.

@) Edicdo de costura continua

Apds confirmar o nimero do padrao, pressione Q para entrar na
interface de edigéo de costura continua (conforme mostrado na figura).

As operagbes acompanhantes referem-se a secdo 5.2.2
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5.2.4 Continuous sewing pattern replication

G

il

® Selecione o padrao copiado
Pressione I ¢ ! para entrar na interface de copia de padrédo (conforme
mostrado na figura). Pressione h | -.'| para visualizar as formas

de padréo incluidas na costura continua. Pressione para cancelar a
operagao de copia.

TS
Ui

-
§

| HEHH

4
1

Ed

Sa

@ Insira o nimero do padrdo recém-registrado

Selecione o niumero do padrao copiado dos padrdes registrados e

B

pressione ﬂ A parte superior da interface exibe o formato de costura
do padrao copiado e os dados de costura relacionados. Use as teclas
numéricas para selecionar nimeros de padrdes nao registrados.

Pressione H para concluir a operagao de copia do padrao.

Pressione para cancelar a operagéo e retornar a interface anterior.

:

% Os numeros de padroes registrados nao podem ser duplicados

1| ofofe

| o]en )
]

SN[~
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5.3 Interface de costura continua

Pressione E para entrar na interface de costura (conforme mostrado na figura).

. N, o,
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5.3.1 Descrigao da fungao
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Numero Funcao Observacgoes
A Teste de costura
B Habilitar 1amina de corte Habilitar troca de lamina
de corte
C Enfiamento de linha (descida do calcador)
D Enrolamento de linha
E Exibigdo do numero do padrao
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Exibigéo do valor do contador

: Contador de costura

: Contador de pegas

Configuragao de velocidade

Numero icone Funcao Observacgoes
F O numero do padréao inserido nos dados de costura continua
Configuragéo do grupo de tenséo da linha superior:
G ¢ O primeiro grupo
d: O segundo grupo
H Ajuste de tens&o superior
1 Exibigéo da largura da borda esquerda
] j Exibicdo da largura esquerda da ranhura de corte
*
K Exibicdo da velocidade de costura atual
L l- Exibigdo do numero da agulha
M i' Exibicdo de ponto simples/ponto duplo
N P Exibicdo dos tempos de costura da parte inferior
.
O g Exibigdo do comprimento do tecido cortado
P _ Exibi¢ao da largura correta da ranhura de corte
*
:
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5.3.2 Teste de costura continua

(1) Exibir interface de costura

Apo6s pressionar a tecla prepare E na interface de entrada de dados,
a cor de fundo do visor LCD muda para azul e a interface de costura &
inserida.

(2) Exibir a interface de teste de costura

Na interface de costura, pressione a tecla E para entrar na interface
de teste de costura (conforme mostrado na figura):

E : retornar ao ponto de origem

g . para tras
_—— |: para frente
: a tensdo do ponto de queda da agulha
: 0s pontos atuais/os pontos totais

. indicador de costura

. indicador de corte

: indicador de entrega vazia

: indicador de tensdo da linha

: indicador do driver da lamina de corte

Retornar a origem: para tras

: Avancar: Tensao no ponto de descida da agulha

: Numero atual de pontos / Total de pontos

: Instrucéo de costura: Instrugdo de corte de linha

: Comando de alimentacéao vazia: Comando de tensao da linha

: Comando de acionamento da lamina
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(3) Iniciar a costura de teste
Inicie a costura de teste pressionando a tecla de retorno ao ponto de

- = L
origem ; , tecla de retrocesso e tecla de avango L .

Quando estiver neste modo, pise no pedal e a maquina de costura
comecara a costurar o numero restante de pontos.

e il
iGEES

(4) Finalizar a costura de teste

:
:

|
i,

Apos pressionar a tecla cancelar para sair da interface de costura
de teste, retorne a interface de costura.
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6 Padrao de costura circular

Esta funcao é usada para costurar multiplos dados de padrdo em uma sequéncia ciclica. Um maximo de 30 padrdes podem ser
inseridos para um padréo de costura circular, e um maximo de 50 padrdes circulares podem ser registrados.

6.1 Descrigdo da fungdo

Numero icone Funcao Observagoes

A

Novo registro de padréo

Replicagcéo de padroes

HINEI

C Nomeagao de padroes
D Enfiamento
E - = Enrolamento

N

_.’

F E Selegao de padrao de costura circular
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Numero icone Fungao Observacgoes
G Selegao de roupas de costura
H Modificagdo de dados de costura
1 Sequéncia de costura . . o o .
J Chave de eliminagéo de subpadrao Sub padrdes que podem eliminar posi¢des de sele¢édo do cursor
¢ Tecla de movimento do
cursor

K Teclas de movimento do cursor e teclas

de selecao de padroes

: Tecla de selegao de padrao

L Todas as chaves de eliminagao de Pode eliminar o numero atual de costura circular

subpadroes Todos os subpadrdes inseridos nos dados
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6.2 Edigao de costura circular

6.2.1 Registro de padrao
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Pressione o botédo de registro de novo padrao E para entrar na
interface de registro de novo padréo e insira o numero do padrao pelo
teclado numérico.

Pressione a tecla !J\ para finalizar a selegéao.
Pressione ! para sair da selecéo.
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6.2.2 Replicagao de padrao
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® Selecione o padrao copiado

Pressione [ c ! para entrar na interface de copia de padrdes (conforme
mostrado na figura). Selecione o nimero do padrdo copiado dos padroes

registrados e pressione

Pressione para sair da operagdo de copia.

@ Insira o nimero do padrao recém-registrado

O padrao copiado € exibido na parte superior da interface. Use as
teclas numéricas para selecionar nimeros de padrbes nao registrados.
Numeros de padrdes registrados ndo podem ser duplicados.

Pressione Q para concluir a operagao de copia de padrdes.

Pressione para sair da entrada de numeros.
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6.2.3 Selecao do padrao de costura circular

Pressione _ para entrar na interface de selegao de padrao
de costura circular (conforme mostrado na figura). A operacédo € a mesma
que selecionar um

padréo regular.

Pressione \ para sair da selegao de padrao

® Comecar a editar

ul

Selecione a posigcao desejada pela diregao « | * | *

e pressione para entrar na interface de selegcéo de padroes.

a2 [@ &
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@) Sele¢ao de padrao

ﬂ: Insira 0 numero para consultar o padrao

E: Exclusado de padrao
Selecione o padrdo apropriado e pressione Jl para finalizar a

selegao.
Pressione !:: para sair sem selecionar.

® Alteracao de dados de costura
Mova o cursor para a posi¢cao do padrao desejado e pressione g

para entrar na interface de configuracdo de dados de costura (conforme
mostrado na figura a seguir).

Pressione a tecla para sair da interface de alteragdo de dados de
costura correspondente
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6.2.5 Troca de roupa costurada

=}
Pressione qf;f _| para entrar na interface de selegéo de roupas de
costura (conforme mostrado na figura), que é usada para alterar a
imagem de referéncia da interface de entrada de dados de costura.

Pressione para sair e pressione K -‘\ para selecionar entrar em

vigor.

Pag. 73



Manual de Instrucdes

6.3 Interface de costura circular

Pressione Q para entrar na interface de costura (conforme mostrado na figura abaixo).

E
F
G
H
I
J
K
L
M
N
O
P
6.3.1 Descricao da funcgéo
Numero icone Funcao Observagoes

Teste de costura

Habilitar lamina de corte Alterar a habilitagdo da lamina de corte

Enfiamento de linha
(abaixamento do calcador)

Enrolamento de linha

Exibicdo do nimero do padréo

S0 EEE

Configuragéo do grupo de tenséo da linha:
v
6

¢ O segundo grupo

¢ O primeiro grupo
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Numero icone Fungao Observagoes
@
f.j . Configuragdo de tenséo
" dalinha 1
? )
L)
u . Configuragao de tensao
" dalinha 2
xibi¢do da largura da borda esquerda
8 1 Exibigao da | da bord d
g Exibigdo da largura esquerda da ranhura de
corte
10 Exibicado da largura correta da ranhura de
corte
11 g Exibigdo do comprimento do corte
12 i ' Exibigéo de ponto simples/ponto duplo
13 Exibicao dos tempos de costura da parte
u inferior
14 _ Exibicdo de contagem de agulhas
15 Exibi¢céo da velocidade de costura atual
Exibicao do valor do contador atual
u
16 : = Contador de costura
_“_It Contador de pegas
17 _ Configuragdes de velocidade
18 f COOZ?Largao de subtragdo de sequencia de Inverta a sequéncia de costura da costura anterior
19 * S&?L?gao de adicdo de sequéncia de Insira a préxima sequéncia de costura
xibigdo de formas de costura
20 Exibigao de f de cost
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Numero icone Funcao Observacgoes
21 A sequéncia de costura na costura
22 O numero do padréo de sequéncia de costura
atual
23

Ordem de costura
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6.3.2 Teste de costura circular

(1) Exibir interface de costura

ApOs pressionar a tecla prepare E na interface de entrada de dados,
a cor de fundo do visor LCD muda para azul e a interface de costura é
inserida.

(2) Exibir a interface de teste de costura

Na interface de costura, pressione a tecla E para entrar na interface
de teste de costura (conforme mostrado na figura):

-

: Retornar ao ponto de origem

I

. Paratras

“—
4

Para frente

gl

A tensdo do ponto de queda da agulha

Os pontos atuais/os pontos totais

Indicador de costura

+ Indicador de corte

Indicador de saida vazia

: Indicador de tensao da linha

il

&
]
Unimm

+

: Comando de acionamento da lamina de corte

i

(3) Iniciar costura de teste

-

Inicie a costura de teste pressionando a tecla de retorno a origem ,

- +
tecla de retrocesso L e tecla de avango L
Quando estiver neste modo, pise no pedal e a maquina de costura

comecara a costurar o numero restante de pontos.
(4) Finalize a costura de teste

Apos pressionar a tecla de cancelamento para sair da interface de
costura de teste, retorne a interface de costura.
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7 Configuragées de modo

Pressione Ilf;‘ para alternar entre a interface de entrada de dados e a interface de modo (como mostrado na figura), onde
configuragdes detalhadas e operagdes de edicdo podem ser realizadas.

Nota: Alguns icones exigem um pressionamento longo de Il(;‘ para abrir.

7.1 Descrigdo da fungdo

Configuragdes de parametros de primeiro nivel

Configuragbes de parametros secundarios

Configuragao do tipo de costura

Edicdo de dados de costura

Consulta de versao de software

Bloqueie o teclado

Backup e restauragao de parametros Multimidia I Configuragdes do contador

Configuragdes de itens de
gerenciamento de usuarios

Teclas de selecéo

Formatar rapida de padroes

M: Ajuste de brilho Modo de deteccao Manual do usuario Cédigo QR
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7.2 Configuragoes de parametros de primeiro nivel

L

s

J

® Operacgao de configuragdo de parametros

| et
K

EEEEER

Selecione @l para entrar na interface de configuragdo de parametros
de primeiro nivel (conforme mostrado na figura).

n

Pressione a tecla para sair da interface de configuragao de
parametros.

Quando ha uma modificagdo de parametro, o botdo [Modificado] é
exibido na interface de configuragao de parametros.

Ap0ds selecionar o par@metro que deseja modificar, entre no estado de
configuragao. As configuragdes de parametros sao divididas em tipo de
entrada de dados e tipo de sele¢cdo. Por exemplo:

e

a] I

Selecione U01 para entrar na interface Selecione U20 e entre na interface
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7.2 Configuragoes de parametros de primeiro nivel
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UP: O levantador do pé sobe
DN: O levantador do pé desce

Numero item Definir intervalo Editar unidade Definigcao de fabrica
U01 Levgnte o calcador para a posigao mais aIEa 0~19.0 0.1 mm 8.0 mm
Defina a altura da posi¢cdo mais alta da agdo do pedal.
U02 (0] cglcador eleva-se para a posigéo central ) 0~14.0 0.1 mm 6.0 mm
Defina a altura da posigéo central para a agéo do pedal.
Uo3 Pos_l(;ao de colocagao_d<~3 pano de ele\fagao do calcador ) 0~14.0 0.1 mm 0
Defina a altura da posi¢éo de colocagédo do pano para a agdo do pedal.
Uo4 P05|9ao_de plsgda dos pegials duplos 5~95 1% 80%
Operacgéo ao ajustar pedais duplos.
Posigéo de elevagéao do calcador de pedal duplo
Operacéao ao ajustar pedais duplos.
HiEREaE a
uo5 5~95 1% 50%
04 WM
BHEEE (%)
uo6 A configuragao da tensao da linha superior ao costurar o final 0~200 1 35
uo7 Ajuste da tens&o superior durante o corte 0~200 1 35
Uos .Deflr)a e ajuste a tensado da linha superior da maquina de costura 0~200 1 60
inferior
uo9 Definir velocidade de inicio suave (1° ponto) 400~4200 100 rpm 800 rpm
u10 Definir velocidade de inicio suave (2° ponto) 400~4200 100 rpm 800 rpm
U1 Definir velocidade de inicio suave (3° ponto) 400~4200 100 rpm 2000 rpm
u12 Definir velocidade de inicio suave (4° ponto) 400~4200 100 rpm 3000 rpm
u13 Definir velocidade de inicio suave (5° ponto) 400~4200 100 rpm 4000 rpm
Tipo de calcador (Tipo 1, 2, 3, 5)
u14 Tipo 1: 25 x4 Tipo 2: 35x 5 1,2,3,5 Tipo 1
Tipo 3: 41 x 5 Tipo 5: Personalizado
Largura do calcador (Tipo 5) _
u15 Ap06s definir U14 para o tipo 5, este parametro é ativado. 3.0~10.0 0.1 mm 3.0mm
Comprimento do calcador (Tipo 5) -
u16 Ap06s definir U14 para o tipo 5, este parametro é ativado. 10.0~160.0 0.5mm 16.0 mm
Posigao inicial da costura (diregédo de alimentacéo)
u17 Defina a posicao inicial da costura para o calcador. Defina quando vocé 2.5~110.0 0.1 mm 2.5 mm
quer mover a posic¢ao inicial, pois ha altos e baixos.
u18 Tamanho do cortador de tecido 3.0~32.0 0.1 mm 12.7 mm
OFF(invalido)
ON (valido)
u19 A funcéo de multiplos movimentos do cortador de tecido ON1 (co_rtadgr para ON
costura inferior)
ON 2 (cortador para
costura inferior somente)
u20 Funcéo de detecgdo de quebra de linha ON, OFF ON
Selecione a posig¢édo do calcador quando a tecla de preparagéo estiver
LIGADA (ON)
u21 Defina a posic¢édo do calcador apds pressionar a tecla de preparagéo UP, DN UP
UP: O calcador sobe
DN: O calcador desce
Selecione a posigédo do calcador no final da costura
U22 Defina a posigéo do calcador apds a configuragéo UP, DN UP
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Numero item Definir intervalo Editar unidade Definigao de fabrica
Distancia inicial da agédo de abertura do corte da linha superior
u23 Insira a distancia na qual o motor de corte superior comega a abrir a 0~15.0 0.1 mm 1.0 mm
acao da tesoura apds iniciar a costura.
Distancia inicial da agao de abertura da linha inferior
u24 Defina a distancia na qual o motor de corte da linha inferior comega a 0~15.0 0.1 mm 1.5 mm
abrir a acéo da tesoura ap0ds iniciar a costura.
U2s Unidade de atualizag&o do contador 1~30 1 1
Defina a unidade para atualizar o contador de costura.
u26 Proibir modificagdo do contador ON, OFF OFF
U27 Op_er_agao da maquina de costura quando o contador atinge o valor ON, OFF OFF
definido
Compensagéo para a distancia de redugéo da folga superior da aresta
uso |decorte ) e ) . -2000~2000 0
Defina a compensacao para a distancia de redugao da folga superior
da aresta de corte
Compensacao para a distancia de redugéo da folga inferior da aresta
de corte
31 Defina a compensacéo para a distancia de redugéo da folga inferior da -2000~2000 0
aresta de corte
U32 Cor_npensagao de t?mpo de atragéo do s~olen0|de - -2000~2000 0
Definir compensacéo de tempo de atragdo do solendide
u33 ON, OFF ON, OFF OFF
u34 Compensagcéo inteligente para intervalos de tempo de corte ON, OFF OFF
u48 Interruptor de luz infravermelha 0~1 0
u49 Ajuste de brilho da iluminagao 0~5 1 5
Configuragéo do som do buzzer
OFF: Nenhum buzzer permitido
Us0 PAN: Som do painel de operagao OFF, PAN, ALL ALL
ALL: Painel de controle com alarme
u70 Fator de seguranga da quantidade de fios 1.0~1.5 0.1 1.2
Quantidade de aumento da rosca inferior da unidade
ur1 O aumento no comprimento de corte corresponde ao aumento da rosca 1~15 1 7
inferior da unidade
ur72 Ajuste de sensibilidade do sensor de detecc¢éo de rosca inferior 0~10 1 3
u73 Tempo de retencao da valvula solendide 0~200 1 50
u74 Configuragéo do comprimento do alarme de detecgéo de linha inferior 0~5000 1 1200
u75 Frequéncia de sopro da valvula solendide 1~99 1 50
u76 Ajuste do curso do pedal de abaixamento do calcador -100~100 1
ur7 Ajuste do curso do pedal para operagao com calcador -100~100 1
A luz de fundo desliga automaticamente
u101 OFF: Nao desliga automaticamente ON, OFF OFF
ON: Desligamento automatico
U102 | Tempo de espera para desligamento automatico da luz de fundo 1~9 1 38
U103 | Tamanho do volume 0~70 1 10
Idioma;
Chinés;
Inglés;
Turco;
U104 | Selecao de idioma Vietnamita; Chinés
Espanhol;
Russo;
Coreano;
Italiano;
Portugués
U105 | Se deve ou nao entrar na selegao de idioma ao ligar ON, OFF OFF
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7.3 Configuragoes de parametros secundarios

=

R a ® Operacgao de configuragao de parametros

HLAEENRS - g
No modo de configuragéo nivel 3, selecione || para entrar na

el 2 interface de configuracdo de pardmetros secundarios (conforme
mostrado na figura). O método de operacao se refere a “7.2

st 1 Configuragdes de parametros de primeiro nivel”. Quando ha uma

L modificacdo de parametro, a tecla [Modificado] é exibida na interface de

e ] configuracao de parametros,

EESEREns Ry Pressione a tecla g para sair da interface de configuracédo de
parametros

HE SR LY a

EARENT] a

I |-
=116 (&) 1y

BFEE ‘ R | i
s BN

ull Bl I

@ consulta de parametro modificado

Quando houver uma modificagdo de parametro, a tecla [Modificado]

sera exibida na interface de configuracao de parametro. Pressione a
tecla [Modificado] e o sistema solicitara que vocé insira a senha. Se

a senha for inserida corretamente, vocé podera entrar na interface de
parametro modificado, consultar os parametros modificados e redefinir os
parametros.

Clique em lh‘ para sair da interface de parametro modificado e
retornar a interface de configuragdo de parametro secundario. Para

operagdes especificas, consulte “7.2 Configuragbes de parametros de
primeiro nivel”

~F
=1 (6] [2] Ir¥

Pag. 82



Manual de Instrucdes

Numero item Definir intervalo Editar unidade Definigao de fabrica
K01 Selecione o pedal. 0: Pedal duplo. 1: Pedal simples 0~1 1 1
Modo de pedal _
K02 0: Normal. 1: Médio. 2: Anti-stepping 0~2 0
OFF: Nenhuma alteracéo
K03 Proibir a selegéo do tipo de levantador de pés permitida ON
ON: Permitir alteragdes
K04 Selecione o nivel de forma de costura 12, 20, 30, 31 12
Poténcia da faca de corte de tecido
K0S Defina a poténcia de saida da lamina de corte. 0~10 ! 3
K06 Selecione o modelo de costura 0~1 1 0
K07 Definir limite maximo de velocidade 400~4200 100 4000
Correcao de tensdo irregular na linha superior
K08 Corrija o valor de saida da tens&o da linha superior para equilibrio -30~30 1 0
geral.
K09 Poder de alimentagao 0~5 1 0
OFF: Nenhum
Cada funcao de busca de ponto de origem 1: Apos a conclusao da
K10 Apos costurar, execute a recuperagao do ponto de origem costura OFF
P ’ perag P gem. 2: Apos o término da
costura circular
Agulha de elevagéao reversa . "~
K11 Apos o elevador de pé UO1 ser elevado a um maximo de 14,0 mm ou OFF,' Pr0|b_|c_!o ON
- S - ON: Permitir
mais, a maquina ira levantar e reverter automaticamente.
K12 Definir tempo de corte 13~30 1 20
K15 Ajuste do ponto de origem do motor de alimentacéo Y -1400~1400 1
K16 Ajuste do ponto de origem do motor de oscilagéo da agulha -150~150 1
K17 Correcao do ponto de origem do motor de elevagéo do pedal -25~25 1
Selecionar diretamente a exibigao da tecla N -
K18 | OFF: Nao exibir 8;',:'E§iab‘i’rex'b" OFF
ON: Exibir '
K19 Costura continua com corte de linha intermediario. OF'_:: Pr0|t.)|.do ON
ON: Permitir
K20 Forga da agulha oscilante 0~3 1 0
K21 Poténcia do levantador de pés 0~8 1 0
K22 Selecao de velocidade para elevagao do levantador de pés 1~4 1 2
K24 Poténcia de corte 0~3 1 3
K25 Ajuste fino do ponto de origem do cortador -180~ 180 1 0
K28 Configuracéo da velocidade de transmissao 1~5 1 3
K29 Selecao da velocidade de corte da rosca da superficie 0~4 1 1
K30 Posicao de detecgédo anormal do levantador de pés 0,0~10,0 0: Néo & pgssnvel 0.1 7.5
detectar anomalias
K31 | Adetecco da linha inferior esta habilitada? OFF: Néo OFF
ON: Yes
K32 Selecao da velocidade de corte da linha inferior 0~3 1 1
0: Invalido
K150 Interruptor de seguranga 1: Valido 1
K189 | Ajuste de sensibilidade para detecgédo de quebra de rosca 1~10 1 3
K200 Rjestaurar parametros de fabrica
% Protegido por senha
) - 0: 1790
K202 | Configuragdes do modelo 1: 1796 0
) . . 0: 600
K227 Tipo de motor de eixo principal 1-1000 1
) 0: 600
K228 | Tipo de motor de passo 1-1000 1
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7.4 Configuragoes do contador

A B C

| Numero Funcgéo
@l e
o = A Contagem de contagem de costura aumenta
E3i] |
i B Contagem de pontos de costura diminui
SHE 0 '
C Desligar o contador de costura
i3 9999
E BEE |
D Defina o valor de costura atual do contador de
H costura
| . Defina o valor maximo de costura do contador
i'l'#i'l'ﬁii E de costura
i . . - Defina o valor de costura atual do contador de
=H e %@ o J F pecas
2 Defina o valor maximo de costura do contador
F E L] ] G de pecas
G 18 TEE 99549 H Contagem de incremento de pegas
1 Contagem decrescente do contador de pegas
Desligue o contador de pecas
e )

Etapas da operagao:

® Selecgao do tipo de contador de costura

Selecione as fungdes de contagem de costura e contagem de pecas

@ Definir valor atual, definir valor

Pressione as teclas “Valor atual” e “Definir valor” no tipo selecionado para executar as operagdes relevantes
®Escolha se deseja adicionar ou subtrair a contagem

Pressione as teclas “adicionar” e “subtrair’ no tipo selecionado para executar as operagdes relevantes.
Pressione a tecla g para sair da interface de configura¢des do contador.

. = . . - .
Pressione para concluir a configuragao e sair.
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Aumentar contador de costura:

Apos costurar 1 forma de tecido, adicione um numero ao valor atual. Quando o valor atual for igual ao valor definido, a interface
de alarme de estouro do contador sera exibida. Pressione a tecla ¥24 para redefinir o valor atual do contador para O.

Diminuir contador de costura:

Apos costurar 1 forma de tecido, subtraia 1 do valor atual. Apds o valor atual ser igual a 0, a interface de alarme de estouro do
contador sera exibida. Pressione a tecla k24| para restaurar o valor atual do contador para o valor definido.

Aumentar contador de pecas:

Contagem de pegas:

Adicione ao valor atual para cada ciclo ou costura continua. Quando o valor atual for igual ao valor definido, a interface de
alarme de estouro do contador sera exibida. Pressione a tecla £2 para redefinir o valor atual do contador para 0.

Diminuir contador de pecgas:

Subtraia 1 do valor atual para cada ciclo ou costura continua. Apds o valor atual ser igual a 0, a interface de alarme de estouro
do contador sera exibida. Pressione a tecla 24| para restaurar o valor atual do contador para o valor definido.

@ Desligar contador
No tipo selecionado, pressione o botdo “Fechar” para desligar o contador.

7.4.1 Instrugao de fungao

Numero icone Fungio
1 Aumentar contagem do contador de costura
2 ﬁ Diminuir contagem do contador de costura
3 * I‘:ﬂ Desativar contador de costura
4 gﬁﬂﬁ Definir o valor atual do contador de costura
5 i8R Definir o valor programado do contador de costura
6 Aumentar contagem do contador de pecas
7 i1 Diminuir contagem do contador de pegas
8 * l.j:] Desativar contador de pecas
9 g'ﬁ?j{! Definir o valor atual do contador de pegas
10 . I8FEAE Definir o valor programado do contador de pegas
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7.5 Configuracgoes de itens de gerenciamento de usuarios

b Ll le et

Vocé pode registrar dados de costura usados com frequéncia na tecla de
gerenciamento para uso.

Pressione @ para entrar na interface de configuragées do item de
gerenciamento do usuario (conforme mostrado na figura).

@ Tecla de gerenciamento de registro

Até 4 teclas de gerenciamento podem ser registradas, e 4 teclas

de registro de gerenciamento sao exibidas na interface atual. Apds
pressionar a tecla para a posi¢édo de registro desejada, a interface de
selegao de dados de costura sera exibida (conforme mostrado na figura).

Pressione a tecla para sair da interface de configuragdes do item de
gerenciamento do usuario.

Selecione os dados de costura que deseja registrar e pressione Qpara
finalizar a operagao de registro. Os dados de costura recém-registrados
serdo exibidos na tecla de gerenciamento do usuario.

@ status de registro de fabrica

Ao sair da fabrica, ele é registrado na ordem da esquerda para a direita:
n : Distancia entre partes paralelas;

: Corregéao da largura do reforgo esquerdo;

! : Corregéo da largura do reforgo direito;

: Inicio da costura, ajuste da tenséo da linha.
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Parte dos dados de costura pode ser definida para ser aberta ou n&o. No

modo de configuragéo nivel 2, pressione | para entrar na interface
de edicao de dados de costura (conforme mostrado na figura).

- : Dados de costura abertos
: Dados de costura fechados

Selecione os dados de costura que deseja editar e, apds pressionar o
botéo, vocé pode virar para abrir/fechar a interface de exibigao.

Apds pressionar l" é possivel determinar se o item de dados de
costura definido estd em um estado aberto.

Pressione a tecla para sair da interface de edi¢ado de dados de
costura.
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pressione ‘ para entrar na interface de selec¢ao do tipo de asa
(conforme mostrado na figura).

: Costura comum

i : Costura continua
% : Costura circular

Apobs determinar o tipo de costura, pressione l‘-‘ fim. Apds pressionar

IE a interface de entrada de dados para o tipo de costura
selecionado sera exibida.

Pressione a tecla para sair da interface para alterar o tipo de
costura, e o tipo de costura original permanecera inalterado.
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Numeros de padrbes usados com frequéncia podem ser registrados no botao direto para uso.

i

Vocé pode registrar até 10 padrbes. Na exibicéo 10 teclas

diretas, selecione a tecla para a posicéo de registro desejada e
entre na interface de selegdo de padrdes (conforme mostrado na

figura).

Os arquivos marcados em azul estdo no formato VDT.

ﬂ : Consulta de padrao
m : Eliminar o padrao de registro atual

: Confirmar selecao : Sair

&
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7.9 Modo de detecgao

Numero Nome
A Deteccao de corte superior
B Detecgao de corte superior
C Detecgao de entrada
D Deteccéo de exibigdo LCD
E Calibracéo da tela sensivel ao toque
F Detecgéo de saida
G Medigao da velocidade de rotagao
H Operagao continua
2A Angulo do motor
2B Ajuste do pedal

No modo de configuragéo, pressione a tecla ! para entrar na
interface do modo de detecgéo (conforme mostrado na figura).

Pressione a tecla para sair da interface do modo de
deteccéo.
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7.9.1 Método de ajuste para corte superior

Bt E2 2 |

(D método de ajuste para aparar superior

| Le ]
Pressione a tecla | na interface do modo de deteccgao para
entrar na interface de ajuste para aparar superior (conforme

mostrado na figura):

Aparar superior:

@ selecione a posicao do modo que vocé deseja ajustar

Numero Nome Intervalo Valor inicial
Posicao do ponto de
A origem
B Ponto de partida -180~180 0
C Posicéo de abertura -180~180 86
D Posigao antes de aparar -180~180 10
E Posicao depois de aparar -180~180 40

Selecione a posigéo desejada (A, B, C, D) pressionando a tecla

gl, e entdo ajuste o valor desejado pressionando as teclas
mais

menos. Entdo pressione a tecla - para retornar a posi¢ao de
origem.

® Pressione a tecla para acessar a interface do modo
de detecgao.
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7.9.2 Método de ajuste para corte inferior

T B

(D Método de ajuste para corte inferior

Wl |
| F
Pressione a tecla | na interface do modo de deteccao
para entrar na interface de ajuste para corte inferior (conforme
mostrado na figura):
Corte inferior:

@ selecione a posicdo do modo que deseja ajustar

Numero Nome Intervalo Valor inicial
A
Posi¢éao do ponto
de origem
B
Ponto de partida -180~180 -30
C
Antes da posicao -180~180 0
de corte
D . o
Depois da posigao -180~180 55
de corte
E Ponto de partida -180~180 0

Selecione a posigéo desejada (A, B, C, D) pressionando a tecla
gl e depois ajuste o valor desejado pressionando a tecla
mais 10 ou a tecla menos __ | Entdo pressione a tecla F

_ para retornar a posi¢cao de origem.

Pressione a tecla para retornar a interface do modo de
deteccao.
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7.9.3 Método de detecgao de sinal de entrada

Pressione a tecla de detecgéo de entrada

~na interface do modo de deteccéo para entrar na interface de detecgéo de

entrada (conforme mostrado na figura), onde vocé pode confirmar o status de entrada de varios interruptores e sensores.

wWAESKEN

T

ON: Indica ligar Pedal duplo A: NAO
OFF: Indica desligar ~ Pedal duplo B: NAO
Quantidade de pedais: 343

Sensor de pedal: 1

Deteccao de quebra de linha: OFF

Sensor da lamina de corte: OFF

Sensor de tombamento do cabecgote da maquina de costura:
OFF

Interruptor de parada: OFF

Sensor de agulha oscilante: OFF A: NAO

Posicdo da agulha: 0

Ponto de origem da alimentagéao do tecido Y: OFF
Ponto de origem do calcador: OFF

Origem do motor de corte de superficie: OFF
Ponto de origem do motor de corte inferior: OFF
Deteccao de linha inferior: 512

Sinal de erro do ventilador: 1024

Sinal de temperatura: 1024
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7.9.4 Detecgdo de LCD

7.9.5 Calibragao da tela sensivel ao toque

Pressione a tecla de detecgédo de LCD i na interface do
modo de detecgio para entrar na interface de detecgao de

LCD (conforme mostrado na figura), detecte se o LCD esta
descolorido neste estado.

Clique na interface e selecione a exibi¢cdo “Azul — Preto —
Vermelho — Verde — Branco” no ciclo.

Pressione a tecla de saida g para sair da interface de
deteccgéo de LCD.

A, Pressione a tecla de calibragao da tela de toque . I& na
interface do modo de detecgéo e solicite [Confirme para entrar
no modo de calibrag&o da tela de toque]

r
. Pressione "_‘| para entrar na interface de calibragédo da tela

de toque (conforme mostrado na figura) e pressione g para
sair do status de calibragédo da tela de toque.

B, A calibragao de 5 pontos é necessaria, € € melhor usar
ferramentas como uma caneta para calibragao para clicar na
mira na tela, e apds a corregao ser concluida, ela exibira se a
operacao foi bem-sucedida.

X Durante o processo de calibragéo, certifique-se de
seguir a posi¢ao marcada pela mira, caso contrario, podera
resultar na incapacidade de usar a tela sensivel ao toque
normalmente apoés a conclusao da calibragao.
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7.9.6 Método de detecgao de saida

i

5
T

=
pos|

=
AT

Ixl

Pressione a tecla de detecgao de saida ﬁ na interface do
modo de detecgio para entrar na interface de deteccao de saida
(conforme mostrado na figura). Os estados de saida que podem
ser detectados nesta interface incluem:

Tenséo da linha: Solenoide de tenséo da linha

Cortador: Solenoide do cortador

Motor de agulha oscilante: Detec¢do do motor de agulha
oscilante

Motor de alimentacéo de tecido: Detecgdo do motor de
alimentagao de tecido

Motor do levantador de pé: Detecgao do motor do levantador de
pé

Motor da linha de superficie: Detecgdo do motor da linha de
superficie

Motor da linha inferior: Detec¢do do motor de corte da linha
inferior

Motor da Iamina de corte: Detec¢cdo do motor da lamina de corte
Ar de sopro: Detecgao do solendide de ar de sopro externo

(1) Ao pressionar cada tecla de detec¢do do motor, uma barra de

prompt aparecera, pressione gl I — | a caixa de teclas exibira o
status de detecgao de origem do motor definido.

(2) Ao pressionar a tecla de tensao da linha e da [amina de
corte, o solendide correspondente se movera.

(3) Pressione para sair da interface de detecgao de saida

X Preste atengdo aos movimentos correspondentes da
maquina de costura
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7.9.7 Medicao da velocidade de rotagao

(D Exiba a interface de medicao da velocidade de rotagao

Pressione a tecla de medigao de velocidade ﬁ na interface
do modo de detecgéo para entrar na interface de medigao da
velocidade de rotagédo (conforme mostrado na figura), onde

a velocidade de rotagdo do motor do eixo principal pode ser
detectada

Pressione a tecla de saida para sair da interface de
medi¢ao da velocidade de rotacao.

@ Configuragoes de medigcao da velocidade de rotagao
G

Apos pressionar . , 0 motor do eixo principal girara na

velocidade definida. Neste ponto, a velocidade real medida é

exibida na coluna de velocidade real na interface.

. Stop . . . .
Pressione para interromper o funcionamento da maquina.
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7.9.8 Operagdo continua

@ Exibir interface de operagao continua

Pressione a tecla de operagao continua "= na interface do
modo de detecgio para entrar na interface de operacao continua
(conforme mostrado na figura).

A: Intervalo de agéo B: Modo de envelhecimento C: Tempo de

execucgao
Pressione a tecla de saida para sair da interface de

operagao continua.
Pressione a tecla de saida para sair da interface de

operagao continua.
@) Configuracao de operagao continua

Clique na caixa de entrada “Intervalo de a¢ao”, caixa de entrada
“Modo de envelhecimento” e caixa de entrada “Tempo de
execuc¢ao” no modo de operagao continua. Insira os valores
definidos por meio do teclado numérico para definir o tempo

de intervalo de agao, modo de envelhecimento e tempo de
execucao. Quando o tempo de execugéao € definido como 0, é
um tempo de execugéo infinito.

Pressione a tecla m durante a operagao continua, o
interruptor de pausa pode ser usado para pausar, ou o pedal
pode ser pisado ou o interruptor de pausa pode ser pressionado
para interromper a operag¢ao continua quando o levantador de
pé for levantado apds a conclusao da agao.
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No modo de configuragéo, pressione para entrar na

interface de ajuste de brilho (conforme mostrado na figura),

dividida em 20 a 100 niveis. Vocé pode ajustar o valor desejado
A

adicionando a tecla ou subtraindo a tecla E ou inserir o

valor por meio do teclado numérico e pressionar < para

concluir a entrada. Pressione a tecla sair para sair da
interface de ajuste de brilho.
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No modo de configuragdes, pressione E para entrar na
interface de configuragdes de bloqueio do teclado.

©) Operacao de bloqueio do teclado
E: Status de bloqueio do teclado ndo definido
E : Status de bloqueio do teclado definido

Selecione E € pressione Q para concluir a operagao de
bloqueio do teclado.

Pressione a tecla de saida para sair da operagao de
bloqueio do teclado.

@ Exibicdo do status do teclado de bloqueio

Feche a interface do modo de configuragao de parametros e
retorne a interface de entrada de dados, conforme mostrado na
figura. Vocé pode ver um icone[’ abaixo do numero do padrao
exibindo o status do teclado de bloqueio. Exiba apenas icones
utilizaveis quando o teclado estiver bloqueado.

® Intervalo do teclado de bloqueio

1. Interface de entrada de dados de costura comum:

1) Registro de padréo 2) Copia de padréo 3) Nomeacgao de
padrao

4) Gerenciamento de usuario 5) Selegéo do calcador 6) Forma e
dados de costura relacionados

2. Interface de costura comum:
1) Configuragado do contador 2) Configuracdo da tenséo superior

3. Interface de entrada de dados de costura continua

1) Registro de padréo 2) Copia de padrdo 3) Nomeacgao de
padrao

4) Quantidade de alimentacé&o de tecido 5) Excluir 6) Dados de
costura de padrao

4. Interface de costura continua:
1) Configuragado do contador 2) Configuracdo da tenséo superior

5. Interface de entrada de dados de costura circular:

1) Registro de padréo 2) Copia de padrdo 3) Nomeacgao de
padréo 4)

Excluir 5) Excluir tudo 6) Costurar roupas 7) Registro de
subpadrao

6. Interface de costura circular:
1) Configuragado do contador 2) Configuracdo da tenséo superior

7. Modo de configuragao de parametro:

1) Nivel de parametro 1 2) Nivel de parametro 2 3) Edigéo de
padrao P

4) Gerenciamento de usuario 5) Edicdo de dados de costura 6)
Modo de detecgéao

7) Edigéo do contador 8) Operacgéao de formato
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7.12 Operagao de formato

Pressione para entrar na interface de configuragdes do
teclado de bloqueio. Nesta interface, vocé pode concluir:

* Formatacdo da unidade USB
* Formatacdo do padrao de memoria
* Formatagao personalizada

Pressione a tecla de fungao correspondente para entrar na
interface relevante.

Pressione a tecla sair para sair da formatagcéo da unidade
USB

©) Pressione a tecla “USB” para entrar no formato da
unidade USB

Pressione a tecla Enter g para formatar todos os arquivos
da unidade USB

Pressione a tecla exit para sair da formatagéo da unidade
uSB
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@ Pressione a tecla “Meméria” para formatar o padréao de
memoria

Os padrdes de formato incluem:
* Padrdo comum

* Padrao de costura continua
* Padrao de costura circular

* Padrao P registrado

Pressione a tecla Entrar ﬂ para formatar todos os arquivos da
unidade USB

Pressione a tecla sair E para sair da formatagéo da unidade
USB

X A formatagao dos padroes de memoria excluira todos
os arquivos de padrao existentes na meméria. Opere com

cuidado!

® Pressione a tecla “Personalizar” para entrar na fungao de
exclusdo em lote

Nesta interface, todos os arquivos de padrao atualmente

na memoria serao exibidos e a tecla correspondente sera
pressionada para concluir a fungdo de exclusdo em lote.
Operacao de recursos personalizados:

A, Use as teclas “seta para cima” e “seta para baixo” para virar
as paginas

B, Use as trés operacdes a seguir para selecionar um padrao
* Pressione| = | para selecionar todos os padrdes,

*  Pressione ‘l . para reverter a selegao

»  Clique na tecla numérica do padrao

C, Pressione \E para concluir a fungdo de exclusdo em lote
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D, Pressione a tecla sair E para sair para a interface de
operagao de formatagéo.

% Os arquivos marcados em azul sdo arquivos de formato
vdt

@ Na interface de formatacao personalizada, pressione a

tecla m para exibir o espago ocupado pelo padrédo de
memoria atual e o numero de diferentes tipos de padroes.

Pressione a tecla sair E para sair para a interface anterior.
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7.13 Backup e restauragao de parametros

Os usuarios podem salvar 8 conjuntos de valores de parametros de nivel U conforme necessario para chamadas futuras.

No modo de configuracao nivel 2, pressione H para entrar
na interface de backup de restauragédo de parametros, conforme
mostrado na figura:
Tecla Limpar: Limpa todos os parametros personalizados salvos
Tecla Salvar: Salva os parametros atuais
Tecla Recuperagao: Restaura os parametros atuais
Clique em qualquer tecla de parametro personalizado para
determinar a posigao para salvar os parametros e, em seguida,
clique na tecla “Salvar” para salvar.
@ Observe o contetido de exibicao da tecla “Backup de
parametros”. Se a tecla exibir “Backup”, isso indica que os
parametros do usuario estdo armazenados naquele local.
® Selecione a tecla de paréametro personalizado que ja
armazenou os parametros e pressione a tecla “Restaurar” para
recarregar as configuragdes de parametros correspondentes.
Pressionar a tecla [Limpar] limpara os parametros salvos
selecionados.

Pag. 103



Manual de Instrucdes

8 Fungao de comunicagao

A fungéo de comunicagéo completa as seguintes fungoes:

» Baixar os dados de costura compilados por outras maquinas de costura ou os dados de costura compilados pelo software
de impressao para a maquina de costura;

» Carregar dados de costura em uma unidade USB ou computador. Carregar dados de costura em uma unidade USB ou
computador;

» Carregar parametros de uma unidade USB;

* Importar os parametros salvos no cabecgalho da operacgéo para a unidade USB;

* Atualizagéo do software do cabecote de operacéo.

8.1 Sobre os dados que podem ser tratados

Existem dois tipos de dados de costura que podem ser processados, e seus formatos de dados s&o os seguintes.

Nome dos dados sufixo Conteldo dos dados

Dados de parametro Padrao[0~9][0~9][1~9].csv A forma de costura editada por uma maquina de costura.

Ao salvar dados em uma unidade USB, salve-os no diretorio raiz, caso contrario, o arquivo ndo podera ser lido.

8.2 Operacgao funcional

@ Exibir interface de comunicagao

ApOs pressionar a tecla de comunicagao () na interface de
entrada de dados, a interface de comunicacao sera exibida.

@) Selecione a operacao correspondente

As funcgdes que podem ser selecionadas nesta interface séo
divididas em trés categorias:

*  Transmissao de padrdes

e Transmissao de parametros

* Atualizagao de software

Clique no icone correspondente para executar operagoes
funcionais.

® Pressione a tecla de comunicagao ) para sair da
fungcao de comunicagao
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8.3 Transmissao de padroes
@ Exibir interface de comunicagao

Na interface de comunicacgao, pressione:

A: Importar padrées da unidade USB para o cabegote
operacional

B: Exportar os padrées salvos no cabecgalho de operagéo para
um drive USB

% Ao importar padrées de um drive USB, salve o arquivo de
padrao no diretério raiz do drive USB

% Ao exportar padrdes do cabecgalho de operagao, o arquivo
de padrao exportado é salvo no diretoério raiz do drive USB
% Nomeacgéao de padrées em drives USB

Ao importar padrées de um drive USB, siga as seguintes
regras de nomenclatura:

Nome do arquivo: Padrao + trés digitos, 001~500

Nomes de sufixo .csv

Os outros métodos de nomenclatura estao incorretos e o
sistema ndo consegue reconhecé-los

@ Pressione a tecla indicadora A para entrar na interface
para importar padroes da unidade USB para o cabegote
operacional

A, Use as teclas [seta para cima] , [seta para baixo]para virar
as paginas
B, Use as trés operagdes a seguir para selecionar um padrao

- Ad
Pressione i para selecionar todos os padroes,

USBTEE Pressione " - para reverter a selegao

Clique na tecla numérica do padréo

X

C, Pressione H para concluir a fungdo de importagao do
padrao

i

D, Pressione -@ 1 a tecla delete para concluir o padrao
selecionado

e, em seguida, pressione a tecla sair E para sair da interface
de comunicagéo.

= [

i
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-
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E, Pressione a tecla ﬂ e a interface mostrada na figura
aparecera. Insira o niumero do padrao a ser salvo

Pressione a tecla Enter H para salvar os padrdes

selecionados da unidade flash USB para o niumero do padréao
especificado e retornar a interface anterior;

® Pressione a tecla sair e pressione a tecla indicadora B
para exportar o padrao do cabecote de operagao para a
unidade USB

A, Use as teclas [seta para cima] , [seta para baixo] para virar
a pagina B. Use as trés operagdes a seguir para selecionar um
padrao

T : ~
* Pressione | ©  para selecionar todos os padrdes,
* Pressione ‘l ma selegdo reversa

»  Clique na tecla numérica do padrao

C, Pressione H para concluir a fungdo de exportacéo do
padrao

D, Pressione a tecla exit E para sair da interface da fungéo
de exportagao do padrao

E Sair para a interface anterior

Pag. 106



Manual de Instrucdes

8.4 Transmissdo de parametros

@ Interface de comunicacao de exibigcao

A: Importando parametros de uma unidade USB para o cabecote
operacional

B: Exportando os parametros salvos no cabecgalho de operagéo
para uma unidade USB

X Ao importar parametros de uma unidade USB, salve o
arquivo de parametros no diretério raiz da unidade USB e
nomeie-o0 como

UKParam.csv

X Ao exportar parametros do cabecgalho de operagéo, o
arquivo de parametros exportado é salvo no diretério raiz da
unidade USB. O arquivo de parametros é:

UKParam.csv

@ Pressione a tecla indicadora A para concluir a
importacao de parametros da unidade USB para o cabegote
de operagéo

A, Pressione a tecla Entrar 5 para concluir a importagao de
parametros da unidade USB para o cabegote de operagao e sair

B, Pressione a tecla sair E para sair diretamente
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® Pressione a tecla indicadora B para exportar os
parametros do cabecote de operagao para a unidade USB

A, Pressione a tecla Enter H para concluir a exportagao dos
parametros do cabecote de operagao para a unidade USB e sair

B, Pressione a tecla sair E para sair diretamente
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8.5 Atualizagao de software
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@ Exibir interface de comunicagao
A: Atualizacdo do software da caixa de controle
B: Atualizagao do painel

Na interface de comunicacgao, pressione a tecla A para entrar na
interface de atualizagéo do software.

@) Selecgao do tipo de atualizagao

As atualizacoes de software incluem:

»  Software MCU 1 de controle principal
»  Software MCU 2 de controle principal
»  Software MCU 3 de controle principal
* Tela de inicializagéo

A, Pressione a tecla Enter v —_‘! para concluir a atualizagao da
fungéo selecionada e sair

B, Pressione a tecla sair E para sair diretamente
C, Varias teclas de fungédo podem ser selecionadas
simultaneamente, e o sistema executa sequencialmente as

fungbes de atualizagéo correspondentes

D, Apés a conclusao da atualizagdo, basta desligar e reiniciar
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9 Funcgao de informacgéo
A fungéo de informacgéo tem as trés fungdes a seguir.

1) Vocé pode especificar o periodo de troca de 6leo, periodo de troca de agulha, periodo de limpeza, etc. Apds exceder o
evento especificado, uma notificacao de aviso sera emitida.

2) Ao usar a fungao de exibir valores-alvo e reais, a conscientizagao da equipe de produgéo sobre o alcance de metas pode ser
melhorada, e o progresso pode ser confirmado rapidamente.
3) Exibir diagrama de rosqueamento.

9.1 Ver informagdes de manutencao e reparo

@ Exibir interface de informagdes
Apos pressionar a tecla de informacodes na parte de

vedacao do interruptor na interface de entrada de dados, a
interface de informacdes sera exibida.

@ Exibir a interface de manutengao e reparo

Pressione a tecla de exibicdo de informagdes de manutencéao e

S
reparo na interface de informacdes.
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Na interface de informagdes de manutencéo e reparo, as
informagdes para os trés itens a seguir sdo exibidas.

E: Substituir agulha (1000 agulhas)

0/0h

: Tempo de limpeza (horas)

@: Tempo de troca de 6leo (horas)

Cada item ¢é exibido na tecla (C), o intervalo para notificagéo

de manutengéo é exibido em D e o tempo restante para
substituigdo é exibido em E.

Pressionar a tecla correspondente pode limpar o tempo restante
para substituicao.

A tecla de saida g retorna diretamente para a interface de
informacgdes.
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9.2 Configuragao do tempo de manutengao

@ Exibir interface de informagdes (nivel de pessoal de manutencéao)
Apés cerca de 5 segundos pressionando a tecla de informacdes na
interface de informacgdes, a interface de informagdes (nivel de pessoal de
manutengao) sera exibida.

Quando o nivel de pessoal de manutengéo é atingido, 9 teclas sao exibidas.

@ Funcao de interface de informacgdes

Quando o nivel de pessoal de manutencéo ¢é atingido, ha dez fungbes
exibidas:

)
|
: Manutengao : Gestéo da Produgao

: Diagrama de fiagao

o
d— B

: Check-in

: Relatdrio de erros : Registros de alarme

T,

transferéncia remota : Instalagéo

: Senha de registro de |

de entrada

@ : Cédigo da caixa de controle l

: Configuragdes do calendario

Pressione a tecla de exibigao de informagdes de manutencéo

€ reparo na interface de informagdes para entrar na interface

de manutencéao
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® Configurag6es de manutencao e reparo

Na interface de informagdes de manutengéo e reparo, exiba

as mesmas informagdes da interface de informagdes de
manutengdo e reparo usual. Apds pressionar a tecla para alterar
o tempo de manutencgao, a interface de entrada relevante é
exibida.

Por exemplo, pressionando a tecla ﬁ o tempo de limpeza
pode ser definido.

Pressione a tecla sair E para retornar diretamente a interface
de informagoes.

@ Definir itens de manutencgao e reparo

Apos definir o valor do item de manutengao como 0, a fungéo de
manutengao sera interrompida.

As configuracdes de reparo e manutengéao incluem:

*  Configuracdo do tempo de substituicdo da agulha

»  Configuragédo do tempo de limpeza

» Configuragdo do tempo de troca de 6leo

Pressione o icone correspondente para entrar na interface de
configuracoes:

A, Insira os valores definidos para itens de manutencgéo e reparo
por meio do teclado numeérico.

B, Pressione a tecla Enter g e confirme a entrada.

C, Pressione a tecla Sair para retornar diretamente a
interface de manutencao.

Pag. 113



Manual de Instrucdes

9.3 Métodos para liberagdo de avisos
Apds o tempo de manutencgéo especificado, a interface de prompt de informagdes sera exibida. Para limpar o tempo de

manutengao, pressione a tecla Entrar g para limpar o tempo de manutengao.
O numero do prompt de informagdes para o item € o seguinte:

* Substituicdo de agulha: M031

» Tempo de troca de 6leo: M032

* Tempo de limpeza: M03

9.4 Informagobes de gerenciamento de produgao

Na interface de gerenciamento de producgéao, especifique start e exiba o nimero de pecgas de producgao do inicio ao presente,
bem como o niimero alvo de pecas de producdo. Existem dois métodos de exibi¢cdo para a interface de gerenciamento de
producgao:

» Exibido na interface de informacoes

» Exibido na interface de costura

9.4.1 Exibido na interface de informagoes

(D Exiba a interface de informacgoes.

Apos pressionar a tecla de informagodes na segao de

interruptores na interface de entrada de dados, a interface de

informacgdes é exibida.

@ Exiba a interface de gerenciamento de producao.

Pressione a tecla de exibi¢cdo da interface de gerenciamento
E ‘

de producéao na interface de informacoes. A interface de

gerenciamento de producgao é exibida (conforme mostrado na
figura).
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9.4.2 Exibido na interface de costura

Ainterface de gerenciamento de produgéo exibe informagdes
para os 5 itens a seguir.

A: Valor alvo

Exibe automaticamente o nimero alvo de pegas costuradas
agora com base no tempo de intervalo.

B: Valor real

Exibe automaticamente o niumero de pecas costuradas.
C: Valor alvo final

Define o alvo final para o nimero de pecgas de costura.
D: Tempo de intervalo do valor alvo

Define o tempo (em segundos) necessario para concluir um
processo.

E: Intervalo de taxa de peca real

Define o intervalo real para concluir um processo.

@ Exiba a interface de costura.

ApOs pressionar a tecla prepare E na interface de entrada
de dados, a interface de costura é exibida.

@ Exiba a interface de gerenciamento de producgao.

Apés pressionar a tecla information ‘ na interface de
costura, a interface de gerenciamento de producao é exibida.

O conteudo e as fungdes da tela sdo os mesmos da seg¢ao
9.4.1 acima.
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9.4.3 Configuracdo de informacgdes de gerenciamento de produgao

( Exiba a interface de gerenciamento de produgéo.

Pressione | para exibir a interface de gerenciamento de
produgéo.

@ Insira o valor alvo final.

Primeiramente, insira a quantidade alvo de produgao para o
processo de costura comegando a partir de agora.

Apbs pressionar a tecla valor alvo final m , a interface de
entrada do valor alvo final é exibida. Insira o valor desejado
usando as teclas numéricas ou as teclas mais menos.

Apés a entrada, pressione a tecla confirmar H € pressione

a tecla Sair E para sair.
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® Insira o tempo de intervalo.

Em seguida, insira o tempo médio de intervalo necessario para

cada processo. re—

ADG ) | . o |©PT - .
pos pressionar a tecla de intervalo na pagina anterior,

a interface de entrada de intervalo é exibida. Insira o valor

desejado usando as teclas numéricas ou as teclas mais menos.

Apds a entrada, pressione a tecla de confirmagao H e

pressione a tecla Sair E para sair diretamente.

@ Insira o nimero de cortes.
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‘| na pagina
anterior, a interface de entrada para frequéncia de corte é
exibida. Insira o valor desejado usando as teclas numéricas ou
as teclas mais menos.

Apés a entrada, pressione a tecla de confirmagao E e

pressione a tecla Sair E para sair diretamente.
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® Comece a contar o nimero de pecas produzidas pela
maquina.

ApOs pressionar m selecione [ Valor Alvo Final ]

[ Valor Alvo ] [ Valor Real ] fica cinza e comega a contar o
numero de pecgas produzidas.

Valor alvo final: pode ser usado como um tempo de referéncia
Valor alvo: O valor alvo comega a cronometrar de acordo com

o intervalo de tempo definido por [Intervalo do valor alvo] e
aumenta em 1 a cada intervalo de tempo.

Valor atual: Quando inserido por meio de “9.4.2 Exibigdo da
interface de costura”, o valor real comega a contar as pegas de
acordo com o valor definido em “Intervalo de contagem de pegas
do valor real” e aumenta em 1 para cada pega costurada.

Ao definir valores-alvo e valores reais, é possivel comparar
se a eficiéncia de produgao de cada pega costurada
melhorou ou diminuiu.

® Parar contagem.

No modo de contagem, pressione a tecla m para fazé-lo
aparecer e parar de contar. Se precisar continuar a contagem,

pressione m novamente para pressiona-lo. O valor da

contagem néo é limpo até que a tecla limpar s 'l

pressionada.

seja

Pressione a tecla sair E para sair e retornar diretamente.
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@ Limpe o valor da contagem.

Ao limpar o valor da contagem, ajuste o contador para parar de

contar e pressione a tecla limpar _.-.
/A e

Os valores que podem ser limpos séo o valor alvo atual

o valor real Ei (Observagao: a tecla limpar s6 pode ser

exibida quando a contagem ¢é interrompida.)

Ap0ds pressionar a tecla limpar .-, a interface de

confirmacgéo de limpeza sera exibida. Na interface de E‘
confirmagéao de limpeza, pressione a tecla de confirmagao

para confirmar a limpeza e pressione a tecla Sair para sair
diretamente.
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9.5 Diagrama de fiagao do visor

Apbs pressionar a tecla de enfiamento na interface de
informacgdes, o diagrama de enfiamento superior é exibido.

Ao enfiar, consulte
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® Quando o nivel de pessoal de manutencgao for atingido,

pressionar i — | pode consultar as informagdes do registro
de alarme da maquina.

@ Pressione para consultar o registro

Conforme mostrado na figura, exiba as informagdes do alarme e
0 numero de ocorréncias

Funcgdes das teclas de operagao:

A, Pressione f \ * | para virar as paginas.
B, Pressione a tecla exit para sair da operagao de

consulta.

|
C, Pressione a teclaclear | |‘ para limpar os registros de
alarme salvos.
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® Pressione a tecla do nimero de série no lado esquerdo
da barra de prompt de alarme para exibir informacoes
detalhadas do registro de alarme

. 1 . . -
Por exemplo, pressionar a tecla exibe as informagdes no
lado direito

Pressione a tecla exit para sair.
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® Quando o nivel de pessoal de manutencgao for atingido,

£
. P N ~
pressionar pode consultar as informagoes de
operagao da maquina

@ os registros de operagao incluem:

1: Tempo de operagéo cumulativo da maquina (em horas)

2: Numero cumulativo de cortes da maquina

3: Tempo de energia cumulativo da maquina ligado (em horas)
4: Contagem cumulativa de agulhas da maquina (em 1000
unidades de agulhas)

A, Pressione a tecla sair g para sair

B, Pressione a tecla limpar .. para limpar o registro
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® Quando o nivel de pessoal de manutencgao for atingido,

173
pressionar % pode definir a senha de instalagao

Ainterface de entrada de ID do usuario sera exibida sob esta
interface. Apos inserir a ID correta do fabricante, o modo de
gerenciamento de senha sera inserido, usado principalmente
para definir e gerenciar senhas de instalagéao

do usudrio.

*  Vocé pode definir até 10 datas de expiragdo de senha
diferentes.

+ O sistema pode exibir as informagdes de senha definidas
pelo fabricante.

EE|
@) ApOs pressionar 5’! solicite a entrada do ID do
fabricante
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@ Ap6s inserir o ID correto do fabricante, entre na interface
de configuragao de senha

Etapas para definir senhas de parcelamento:

Continue inserindo outras senhas de parcelamento

@ Pressione a tecla [Modelo PCB] para entrar na interface

de entrada do modelo PCB.
Ap6s inserir o modelo PCB, pressione J‘ para concluir a
interface de entrada do modelo PCB abaixo

% 0 modelo PCB tem quatro digitos, variando de 0 a
99999999
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® Relégio do sistema de entrada

Pressione a tecla [Reldgio] para entrar na interface de
configuracéo do reldgio do sistema e confirme o relégio do

sistema
2022-8-18 176

® Insira a super senha

Pressione a tecla [Super Senha], para entrar na interface de
configuragéo da super senha, insira a super senha

X Até 9 digitos da senha total podem ser inseridos
X A entrada da senha requer confirmagao, duas senhas
devem ser consistentes
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@ Insira a senha de parcelamento

Pressione a tecla [Senha~1] para entrar na primeira interface de
expiracao de senha. Vocé deve inserir a primeira data valida,

selecionar a data apropriada, pressionar g para confirmar e,
em seguida, entrar na interface de configuragéo de senha. Insira
a senha

X A data ndo pode ser anterior a data do sistema

X A entrada da senha requer confirmagao, duas senhas
devem ser consistentes
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Insira uma senha de parcelamento diferente
As configuragdes para outras senhas de parcelamento sao as
mesmas que aquelas em @ consulte as configuragdes em @

X A proxima data valida deve ser posterior a data valida
anterior.

O] Salvar senha
A, Apds digitar a senha, pressione g para concluir o
salvamento da senha

B, Senha salva com sucesso, exibir a interface [Senha salva
com sucesso], pressionar g para concluir o salvamento da
senha e retornar a [Interface principal de informagdes]
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Limpeza proativa de senhas

A limpeza ativa de senhas se refere a configuragao de limpeza ativa de
senhas antes que ataques de senha de parcelamento ocorram

A, O método para inserir senhas € o mesmo das configuragbes de senha
B, Apos inserir o ID do fabricante correto, a interface a direita sera
exibida

C, O sistema exibe o relégio atual e a data de ativagdo da senha para
cada estagio E

D, Pressione insira a super senha para excluir todas as senhas de
parcelamento e saia para a interface de preparagéo.

@) Limpar quando a senha for acionada

Se o sistema definir uma senha e nao limpa-la, ele encontrara um
ataque de senha quando usado até a data do ataque de senha. Se
vocé continuar a usa-lo neste momento, devera inserir uma senha para
continuar o uso normal.

A, Uma senha valida inclui a senha de prompt atual e uma super senha.
B, Se a senha atual for inserida, limpe a senha atual.

Apds limpar a senha atual, se ndo houver senha no futuro, a maquina
nao sofrera mais ataques de senha.

C, Se uma super senha for inserida, limpe todas as senhas de
parcelamento.

Apos limpar a senha, a data de parcelamento limpa sera exibida em
vermelho
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10 Apéndice 1

10.1 Lista de informagdes de alarme

Numero Nome do erro Método de reinicializagédo
de erro
EO01 Sobretensao do sistema Por favor, desligue a energia

ajuste superior esta anormal

interruptor

EO02 Subtensao do sistema Por favor, desligue a energia
EO3 Falha de comunicagao Por favor, desligue a energia
E03_2 Anormalidade de comunicagcao MCU2 Por favor, desligue a energia
EO03_3 Anormalidade de comunicagdo MCU Por favor, desligue a energia
EO5 Ma conexao do pedal Por favor, desligue a energia
EQ7 rotagédo bloqueada do motor do eixo principal Por favor, desligue a energia
Ao iniciar para encontrar o posicionamento, o
EO09 sinal Z do codificador do motor do eixo principal € | Por favor, desligue a energia
anormal
E10 protecéo contra sobrecorrente de solendide Por favor, desligue a energia
Anormalidade do sinal Z do codificador do motor . .
EN . o Por favor, desligue a energia
do eixo principal
Anormalidade do sinal AB do codificador do motor ; .
E14 : o Por favor, desligue a energia
do eixo principal
E15 erro de sobrecorrente do motor do eixo principal Por favor, desligue a energia
E42 Falha de leitura e gravagdo da EEPROM Por favor, desligue a energia
E46 Reinicializagéo do temporizador Por favor, desligue a energia
E46 2 Reinicializagdo do temporizador do MCU2 Por favor, desligue a energia
E46 3 Reinicializagao do temporizador do MCU3 Por favor, desligue a energia
E70 2 Software MCU2 anormal, programe novamente Por favor, desligue a energia
E70 3 Software MCU3 anormal, programe novamente Por favor, desligue a energia
E82 Soprecorrente do motor de passo de agulha Por favor, desligue a energia
oscilante
E82 2 Sobregorrente do motor de passo de alimentagao Por favor, desligue a energia
de tecido
E82 3 fg:;ecorrente do motor de passo da lamina de Por favor, desligue a energia
E82 4 sgbrecorrente no motor de passo do elevador de Por favor, desligue a energia
E82 5 Sobre_corrente do motor de passo de ajuste Por favor, desligue a energia
superior
E82 6 _Sobljecorrente do motor de passo de ajuste Por favor, desligue a energia
inferior
E84 O sinal Z do codificador do motor de passo da Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
agulha oscilante esta anormal motor da agulha oscilante
O sinal Z do codificador do motor de passo de Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
E84 2 . . ) ~ )
- transporte do tecido esta anormal motor de alimentagao de tecido
E84 3 O sinal Z do codificador do motor de passo da Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
- I&mina de corte esta anormal motor da I&mina de corte
E84 4 O sinal Z do codificador do motor de passo do Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
- calcador esta anormal motor do elevador de pé
E84 5 O sinal Z do codificador do motor de passo de Desligue a energia e verifique o conector préximo ao
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E84 6 O sinal Z do codificador do motor de passo da Desligue a energia e verifique o conector préximo ao
- agulha de corte inferior esta anormal interruptor
ES5 Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
de passo da agulha oscilante motor da agulha oscilante
Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
E85 2 : ;
- de passo de transporte de tecido motor de transporte de tecido
E85 3 Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
- de passo da lamina de corte motor da lamina de corte
ES5 4 Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector do codificador do
- de passo do calcador motor do calcador
E85 5 Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector proximo ao
- de passo de ajuste superior interruptor
E85 6 Anormalidade no sinal AB do codificador do motor | Desligue a energia e verifique o conector proximo ao
- de passo de ajuste inferior interruptor
ES6 Falha ao iniciar o motor de passo de oscilagdo da Por favor, desligue a energia
agulha
E86 2 (0] mqtgr de passo de transporte do tecido falhou Por favor, desligue a energia
- ao iniciar
E86_3 O njo_tc_)r de passo de transporte do tecido falhou Por favor, desligue a energia
ao iniciar
E86 4 O motor de passo do calcador falhou ao iniciar Por favor, desligue a energia
E86_5 gi(r:riw;)rtor de passo de corte superior falhou ao Por favor, desligue a energia
E86_6 O motor de passo de corte inferior falhou ao iniciar | Por favor, desligue a energia
E87 MotorNde passo oscilante de agulha bloqueou a Por favor, desligue a energia
rotacao
E87 2 Motor~de passo de transporte de tecido com Por favor, desligue a energia
rotagédo bloqueada
E87 3 Moto[de passo da lamina de corte bloqueou a Por favor, desligue a energia
rotacao
E87 4 Motor de passo do calcador com rotagao Por favor, desligue a energia
bloqueada
E87 5 Motor de passo de corte superior com rotagao Por favor, desligue a energia
bloqueada
E87 6 Motor de passo de corte inferior com rotagao Por favor, desligue a energia
bloqueada
OFF Desligar
10.2 Lista de avisos de informagao
N”“.‘em Nome da informagao Conteudo de subinformagao
de info
M_001 O valor definido é muito grande Insira um valor numérico dentro do intervalo.
M_002 O valor definido € muito pequeno Insira um valor numérico dentro do intervalo.
M_003 Parametros de armazenamento anormais Pregspne a tecla confirmar para restaurar as configuracdes
de fabrica.
M_006 Falha do relégio de hardware Foi encontrado um mau funmonamento_ no reloégio de
hardware. Entre em contato com o fabricante para reparo!
M_007 Erro de senha Por favor, digite novamente.
M_008 Entrada de ID de usuario incorreta Por favor, digite novamente.
M_013 Senha salva com sucesso
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M_017 A entrada n&o pode estar vazia Por favor, insira a senha
M_019 A nova senha & inconsistente Por favor, digite novamente a nova senha e confirme
novamente
M_021 Te’T‘ Cer‘Eeza de que de§eja entrar no modo de Tem certeza? Sim: Enter Nao: X
- calibracao da tela sensivel ao toque?
M_024 Inicializagdo SRAM Limpe todos 0s Qados na SRAM, desligue a energia e
restaure a posicao do interruptor DIP
M_026 Nenhum registro de alarme
M 027 Tem certeza de que deseja limpar o registro de Tem certeza? Sim: Enter  N&o: X
- alarme?
M_028 A unidade USB foi desconectada A unidade USB foi desconectada!
Nenhum dado de padrao encontrado na unidade
M_029
- USB
M 031 Substituindo a agulha O valor defl!’lldo para substituicdo da agulha foi atingido. Por
favor, substitua a agulha!
M_032 Troca de 6leo geti'mpo de troca de 6leo foi atingido. Por favor, troque o
M_033 Maquina de limpeza 0] tempo deflnldc? para limpeza da maquina foi atingido. Por
favor, limpe a maquina!
M 034 Tem certeza de que deseja limpar e substituir o Tem certeza? Sim: Enter  N&o: X
- valor da contagem de agulhas?
M 035 Tem certeza de que dfaseja limpar o valor do Termn certeza? Sim:- Enter  N&o: X
- contador de troca de 6leo?
M 036 Tem certeza de que de;eja limpar o valor do Temn certeza? Sim: Enter  N&o: X
- contador de tempo de limpeza?
M_037 Tem certeza de que Qeseja limpar o valc_)r da Tem certeza? Sim: Enter Na&o: X
- contagem de gerenciamento de produgéao?
M_038 Além do alcance da costura Qertlflque-se de que os dados do molde estejam dentro do
intervalo de costura!
M_040 Carregar padrdes de fabrica Nao ha padrbes na memoria, os padrdes de fabrica precisam
ser carregados
M_041 Dados de padrdo n&o existem Por favor, releia ou imprima a entrada.
M_042 Erro de dados padréo Os da_ldo’s do padrao aEuaI est?o_lncorretos e serao
substituidos pelo padréo de fabrica!
M_043 Falha ao abrir 0 arquivo de informagbes do padrao | !Restaurar configuragdo padréao de fabrica!
M_044 O padrao ja existe Nao é possivel executar a operagao de substituicao!
M_045 O ntimero de padres est4 cheio Por favorL exclua os padrbes ndo utilizados antes de executar
a operagao!
M_047 Falha na abertura do padréao de costura continua | O arquivo de padrao esta incorreto e sera excluido!
M _048 Falha na abertura do padréao de costura circular O arquivo de padrao esta incorreto e sera excluido!
Pressione a tecla de confirmacao para executar a operagéo
M_049 Se deve excluir dados de padrao de exclusado e pressione a tecla Cancelar para sair da
operagao atual.
M_050 Vocé deseja excluir o arquivo selecionado Tem certeza? Sim: Enter Nao: X
M_051 eolei %‘Z? foi referenciado e nao pode ser Por favor, remova referéncias em outros tipos de padrées
M_052 Por favor, mantenha pelo menos um padrao! O ultimo padrao néo pode ser excluido
M_054 O contador de costura atingiu o valor definido Pressione a tecla de confirmacao para limpar
M_055 O contador de pegas atingiu o valor definido Pressione a tecla de confirmacgao para limpar
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M_056 Operacao de impressao de padrdao anormal
M_057 Anormalidade no tamanho da I&mina de corte
M_061 Vocé deseja excluir o subpadréo selecionado Tem certeza? Sim: Enter Né&o: X
M_062 Vocé quer apagar todos os sub padrées Tem certeza? Sim: Enter Nao: X
M 063 Vocé deseja restaurar as configuragdes de Tecla de confirmagao para executar a operagao, tecla de
- fabrica? cancelamento para sair da operagao
M_065 Vocé deseja restaurar todas as configuragoes Tem certeza? Sim: Enter Nao: X
M_066 Vocé deseja restaurar os itens selecionados Tem certeza? Sim: Enter N&o: X
M_067 Nenhum projeto selecionado Selecione um ou varios itens de parametros
M 068 Tem ce~rteza de que deseja limpar o registro da Tem certeza? Sim: Enter  N&o: X
- operacao?
M_069 Sucesso A operagéo atual foi executada com sucesso!
M_070 Falha A execucgao da operacgao atual falhou!
O padrao de costura circular atual esta vazio ou
M_071 o padréo de costura continua referenciado esta Por favor edite novamente
vazio
Pressione a tecla confirmar para executar a operagao
M_072 Vocé quer formatar a unidade USB de formatacéo e pressione a tecla Cancelar para sair da
operagao atual.
Pressione a tecla confirmar para executar a operagao
M_073 Formatar memoria ou néo de formatacgéao e pressione a tecla Cancelar para sair da
operagao atual.
M_074 Por favor desligue A operagdo atual foi encerrada, reinicie a maquina
M_075 Parédmetros de recuperacao bem-sucedidos Re’cuperagao de parametros bem-sucedida, reinicie a
maquina
M_076 falha ao abrir arquivo falha ao abrir arquivo
M_077 Nenhuma entrada de atualizacgo selecionada SeIemong o item a ser atualizado, pelo menos um item deve
ser selecionado
. A entrada sem arquivo de atualizagdo nao sera selecionada
Algumas das entradas de atualizagéo o .
M_078 . ~ ! no retorno. Se vocé quiser atualizar as entradas restantes,
selecionadas nao existem .
confirme novamente
M_079 Atualizagdo bem-sucedida Atualizagao bem-sucedida, reinicie a maquina
M_081 Falha na cépia do arquivo Verifique se a unidade USB foi desconectada!l
M_082 Erro de leitura e gravacéo de arquivo Erro de leitura e gravacgéo de arquivo!
M_084 Os dados do padro nao podem ser excluidos Os dados de costura selecionados estdo em uso no
momento!
M 085 Se geve executar a operagao de transferéncia de Tem certeza? Sim: Enter  N&o: X
- parametros
M_090 Proibir a modificagdo de contadores Ao fazer modificagdes, desative as configura¢des
M_091 O padrao de costura continua esta vazio Por favor, selecione novamente
Altere o formato do orificio da agulha, preste atengéo na
M_092 Aforma do orificio da agulha muda modificagao d.o’sldados do parametrq S correspondeptes~ao
formato do orificio da agulha para evitar afetar a fabricagao
do PCB!
Armazene o arquivo video.avi no diretdrio de atualizagéo
M_095 Nenhum arquivo de video.avi da unidade USB e entre na interface de atualizagao para
atualizar o arquivo de video
M_099 A funcao de costura inferior ndo esta ativada
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A temperatura da caixa de controle esta muito alta. E

M_100 Alarme de superaquecimento . : .
- recomendavel desligar e esfriar antes de usar

M_104 Linha inferior insuficiente Rosca inferior insuficiente, substitua o nucleo da langadeira
M_106 Erro de programagéo MCU1 Por favor programe novamente

M_107 Erro de programacéo MCU2 Por favor programe novamente

M_108 Erro de programacéo MCU3 Por favor programe novamente

M_109 Anormalidades de comunicacdo MCU1Boot Por favor, verifique a fiagao

M_110 Anormalidades de comunicagdo MCU2Boot Por favor, verifique a fiagéao

M_111 Anormalidades de comunicagdo MCU3Boot Por favor, verifique a fiagao

M_112 MCU1 Nenhum programa APP Por favor programe novamente

M_113 MCU2 Nenhum programa APP Por favor programe novamente

M_114 MCU3 Nenhum programa APP Por favor programe novamente

M_115 Parada de emergéncia Por favor, verifique a maquina de costura

Alguns parémetros U/K estao incorretos. Pressione a tecla

M 116 Erros parciais de parametros U/K ! ~
confirmar para restaurar os valores padrao

M_117 Fio quebrado Por favor, verifique a rosca da superficie

M_118 Data muito pequena Selecione novamente a data

M 119 Erro ao salvar padrao Por favor, desligue e reinicie

M_120 Alarme de interruptor de seguranca Por favor, confirme se o motor capotou

M_121 Alarme de bloqueio do ventilador Por favor confirme se o ventilador esta bloqueado

M_122 O pedal n&o retornou a posigao central

Certifique-se de que o arquivo de atualizagdo foi colocado na

M_123 Nenhum arquivo de atualiza¢do detectado unidade USB

A posicao do cortador de corte superior foi

M_124 inicializada?

Tem certeza? Sim: Enter Né&o: X

A posicao do cortador de corte inferior foi

M_125  |ihicializada?

Tem certeza? Sim: Enter Nao: X
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10.3 Solugao de problemas de erros comuns

Numero

Nome do erro
de erro

Método e etapas de solucio de problemas

EO1 Sobretensao do sistema

1, Atenséao da rede é maior que AC260V;

2, Se for uma fonte de alimentacdo autogerada, reduza a
poténcia do gerador;

3, Se ainda ndo funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle e notifique o servigo de pds-venda.

EO02 Subtensao do sistema

1, Se deve ser vinculado a baixa tenséo;
2, Restaurar as configuracdes de fabrica;
3, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle e notifique o servigo pds-venda.

Comunicagao anormal entre a CPU principal e a

EO3 CPU do painel

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a fiagcao da tela
do visor esta solta ou desconectada, restaure-a ao normal e
reinicie o sistema.

2, Desligue a energia do sistema, remova a caixa de controle
e deixe apenas o cabo de energia ligado. Ha um alarme E037?
Se ainda houver alarme E03,

substitua a caixa de controle e notifique o servigo de pds-
venda.

EO05 Anormalidade do sinal do pedal

1, Verifique se o conector do pedal J8 esta solto ou
desconectado, restaure-o ao normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o pedal e notifique o servigo de pés-venda.

EOQ7 Motor parando

1, Desligue a energia e verifique se o volante pode girar
suavemente (gire o volante manualmente). Se ndo puder
girar, solucione problemas da maquina;

2, Desligue a energia, verifique se a interface do cabo

de alimentagdo do motor do eixo principal J9 esta solta,
conecte-a e reinicie-a;

3, Se ainda néao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor do eixo principal e notifique o servigo de
pos-venda.

Anormalidade do sinal Z do codificador do motor

E11 : o
do eixo principal

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do codificador do motor do eixo principal J12 esta solta ou
desconectada, restaure-a ao normal e reinicie o sistema.

2, Verifique se a configuragédo de ajuste do ponto zero do
motor esta correta; Redefina o ajuste do ponto zero do motor;
Ha 6leo no disco? Se houver, limpe-o completamente;

3, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor do eixo principal e notifique o servigo de
pos-venda.

codificador do motor do eixo principal sinal AB

E14
anormal

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do codificador do motor do eixo principal J12 esta solta ou
desconectada, restaure-a ao normal e reinicie o sistema.

2, Verifique se a instalagédo do disco esta correta (se os
parafusos do disco estao firmemente presos e se o disco esta
na posigao central da cabeca do codificador);

3, Verifique se ha dleo no disco. Se houver, limpe-o
completamente e reinicie o sistema apods a restauragao;

4, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor do eixo principal e notifique o servigo de
pos-venda.
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E82

Sobrecorrente do motor de passo de agulha
oscilante

E87

Motor de passo oscilante de agulha bloqueou a
rotacéo

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo da agulha oscilante esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecénico do cabecgote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do cabo de alimentagao J17 do motor de passo da
agulha oscilante esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda ndo funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo da agulha oscilante e notifique
o servigo de pos-venda.

E82 2

Sobrecorrente do motor de passo de alimentagao

E87 2

O motor de passo de alimentagéo (transporte)
esta bloqueado

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo de alimentagéo esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecanico do cabecote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do cabo de alimentagdo J18 do motor de passo

de alimentacgao esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda néao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de alimentacao e notifique o
servigo de pos-venda.

E82_ 3

Sobrecorrente do motor de passo da lamina de
corte

E87_3

O motor de passo da lamina de corte bloqueou a
rotagao

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo da lamina de corte esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecanico do cabecote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface da linha de energia J28 do motor de passo da
I&mina de corte esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor da lamina de corte e notifique o servigco
de pos-venda

E82 4

Sobrecorrente do motor de passo do levantador
de pé

E87 4

O motor de passo do levantador de pés esta
preso na rotagao

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo do elevador de pé esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecénico do cabecgote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do cabo de alimentagao J27 do motor de passo do
elevador de pé esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda nédo funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo do elevador de pé e notifique o
servigo de pds-venda.

E82 5

Sobrecorrente do motor de passo de ajuste
superior

E87 5

O motor de passo de corte superior esta
bloqueado

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo de corte superior esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecanico do cabecgote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do cabo de alimentagdo J26 do motor de passo

de corte superior esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de corte superior e notifique o
servigo de pos-venda.

Pag. 136




Manual de Instrucdes

E82_6

Sobrecorrente do motor de passo de ajuste
inferior

E87_6

O motor de passo de corte inferior esta bloqueado

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo de corte inferior esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecéanico do cabecote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do cabo de alimentagao J25 do motor de passo

de corte inferior esta solta ou desconectada, restaure-a ao
normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda né&o funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de corte inferior e notifique o
servigo de pds-venda.

E84

O sinal Z do codificador do motor de passo da
agulha oscilante esta anormal

E85

Anormalidade no sinal AB do codificador do motor
de passo da agulha oscilante

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo da agulha oscilante esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o mau funcionamento mecanico do cabecgote da
maquina de costura (afrouxe o parafuso de fixacdo da biela
da manivela do motor de passo da agulha oscilante). Se
estiver normal, verifique se a interface do codificador J13

do motor de passo da agulha oscilante esta solta ou solta,
restaure-a ao normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda néao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo da agulha oscilante e notifique
0 servigo de pos-venda.

E84 2

O sinal Z do codificador do motor de passo de
alimentacgao esta anormal

E85 2

Anormalidade no sinal AB do codificador do motor
de passo de alimentagao

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo de alimentagao esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o0 mau funcionamento mecénico do cabecote da
maquina de costura (empurre a placa de alimentacao para
verificar se ha pontos de travamento). Se estiver normal,
verifique se a interface do codificador J14 do motor de passo
de alimentagao esta solta ou solta, restaure-a ao normal e
reinicie o sistema.

2. Verifique se a posicao de instalagdo mecanica esta correta
e se o sensor estd instalado corretamente. Em geral, a
distancia entre o sensor e a tampa deve ser mantida dentro
de 3 mm;

3. Verifique se o cabo do sensor de detecc¢ao de origem de
alimentagao J7 esta correto e se a conexao esta segura;

4. Entre no modo de detecgéo de entrada e verifique se

o sensor de origem de alimentagéo esta funcionando
corretamente. Quando estiver bloqueado com uma placa de
ferro, ele exibira como “ON” e, quando nao estiver bloqueado,
ele exibira como “OFF”;

5. Se ainda n&o funcionar corretamente, substitua a caixa

de controle ou o motor de passo de oscilagdo da agulha e
notifique o servigo de pds-venda.

E84 3

O sinal Z do codificador do motor de passo da
lamina de corte esta anormal

E85_3

O sinal AB do motor de passo da lamina de corte
esta anormal

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor de
passo da lamina de corte esta preso. Se ficar preso, primeiro
solucione o0 mau funcionamento mecanico do cabecote

da maquina de costura. Se estiver normal, verifique se a
interface do codificador J22 do motor de passo da lamina de
corte esta solta ou solta, restaure-a ao normal e reinicie o
sistema.

2, Se ainda néao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo da lamina de corte e notifique o
servigo de pds-venda.
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E84_4

O sinal Z do codificador do motor de passo do
elevador de pé esta anormal

E85_4

Anormalidade no sinal AB do codificador do motor
de passo do elevador de pé

1, Desligue a energia do sistema e observe se o motor

de passo do levantador de pé esta preso. Se ficar preso,
primeiro solucione o mau funcionamento mecénico do
cabecote da maquina de costura. Se estiver normal, verifique
se a interface do codificador J23 do motor de passo do
levantador de pé esta solta ou solta, restaure-a ao normal e
reinicie o sistema.

2, Se ainda né&o funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo do giro da agulha e notifique o
servigo de pds-venda.

E84 5

O sinal Z do codificador do motor de passo de
ajuste superior esta anormal

E85 5

O sinal AB do codificador do motor de passo de
ajuste superior esta anormal

1. Verifique se a interface do cabo de alimentagéo J25

do motor de passo de corte superior esta conectada
incorretamente, solta ou desconectada, restaure-a ao normal
e reinicie o sistema.

2. Verifique se o came do motor de passo de corte superior
gira suavemente. Se houver um ponto de travamento,
primeiro elimine a falha mecanica do cabegote da maquina

3. Verifique se a posicao de instalagdo mecanica esta correta
e verifique se o sensor esta instalado corretamente. Em geral,
a distancia entre o sensor e a tampa deve ser mantida dentro
de 3 mm;

4. Verifique se o cabo do sensor J4 para a detecgao de
origem do corte superior esta correto e se a conexao esta
segura;

5. Entre no modo de detecgéo de entrada e verifique se

o sensor de origem do corte superior esta funcionando
corretamente. Quando estiver bloqueado com uma placa

de ferro, ele sera exibido como “ON” e, quando nao estiver
bloqueado, sera exibido como “OFF”; 6. Se ainda ndo
funcionar corretamente, substitua a caixa de controle ou o
motor de passo de corte superior e notifique o servigco de pds-
venda.

E84 6

O sinal Z do codificador do motor de passo de
ajuste inferior esta anormal

E85_6

Sinal AB anormal do encoder do motor de passo
de ajuste inferior

1, Verifique se a interface do cabo de alimentacao J26

do motor de passo de corte inferior esta conectada
incorretamente, solta ou desconectada, restaure-a ao normal
e reinicie o sistema.

2. Verifiqgue se o came do motor de passo de corte inferior
gira suavemente. Se houver algum ponto de travamento,
primeiro elimine a falha mecénica do cabegote da maquina.
Verifique se a posi¢ao de instalacdo mecéanica esta correta e
verifique se o sensor esta instalado corretamente. Em geral,
a distancia entre o sensor e a tampa deve ser mantida dentro
de 3 mm;

3. Verifique se o cabo do sensor de detec¢ao do ponto de
origem do corte inferior J6 esta correto e conectado com
seguranga;

4. Entre no modo de detecgéo de entrada e verifique se

o sensor de origem do corte inferior esta funcionando
corretamente. Quando estiver bloqueado com uma placa

de ferro, ele sera exibido como “ON” e, quando nao estiver
bloqueado, sera exibido como “OFF”; 5. Se ainda nao
funcionar corretamente, substitua a caixa de controle ou o
motor de passo de corte inferior e notifique o servigo de pés-
venda.
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Falha ao iniciar o motor de passo de oscilagdo da

E86 agulha

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do cabo de alimentagcéo J17 do motor de passo da agulha
oscilante e a interface do codificador J13 estao soltas ou
desconectadas, restaure-as ao normal e reinicie o sistema.
2, Se ainda nédo funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo da agulha oscilante e notifique
0 servigo pos-venda.

E86 2 O motor de passo de alimentagao falhou ao iniciar

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do cabo de alimentagédo J18 do motor de passo de
alimentacao e a interface do codificador J14 estéo soltas ou
desconectadas, restaure-as ao normal e reinicie o sistema.
2, Se ainda né&o funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de alimentagao e notifique o
servigo de pos-venda.

O motor de passo da lamina de corte néo

E86_3 ae pa
conseguiu Iniciar

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do cabo de alimentagao J28 do motor de passo da lamina

de corte e a interface do codificador J22 est&o soltas ou
desconectadas, restaure-as ao normal e reinicie o sistema.
2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo da I&mina de corte e notifique o
servigo de poés-venda.

O motor de passo do elevador de pés falhou ao

E86_4 N
- iniciar

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface do
cabo de alimentacéo J27 do motor de passo do elevador

de pé e a interface do codificador J23 estao soltas ou
desconectadas, restaure-as ao normal e reinicie o sistema.
2, Se ainda néao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo do elevador de pé e notifique o
servigo de pds-venda.

Falha de partida do motor de passo de corte

E86 5 .
- superior

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface de
energia J26 do motor de passo de corte superior e a interface
do codificador J20 estao soltas ou desconectadas, restaure-
as ao normal e reinicie o sistema.

2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de corte superior e notifique o
servigo de pos-venda.

Falha de partida do motor de passo de ajuste

E86 6 . .
- inferior

1, Desligue a energia do sistema, verifique se a interface

do cabo de alimentagéo J25 do motor de passo de corte
inferior e a interface do codificador J21 est&o soltas ou
desconectadas, restaure-as ao normal e reinicie o sistema.
2, Se ainda nao funcionar corretamente, substitua a caixa de
controle ou o motor de passo de corte inferior e notifique o
servigo de poés-venda.

10.4 Lista de dados de valores iniciais de forma

A tabela abaixo mostra um resumo dos dados do valor inicial da forma.
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Namero item Unidade | 1 E [3 4 s [ [7 B [o |10 [n |12 [13 |14 [1s [16 |
n ] f’:i. i.\"i e e Mo e MMz, i\l% My, M,

Forma de costura

- 1 1 AN RIA IR RID T 1

so1 so1 so1 so1 s01 so1 so1 s01 s01 so s01 501

o [Comprmentodotecdo |y | a7 127 127 12.7 127 12.7 127 12.7 127 127 127 127 127 127 127 12.7

S01  [larguadietadaranhua | mm | 0.1 0.1 o1 01 0.1 01 0.1 01 01 01 0.1 01 01 01 0.1 0.1
(e corte

S04 [Largura esquerda da mm | 0.1 0.1 01 01 0.1 0.1 0.1 01 01 0.1 0.1 0.1 01 01 01 0.1
-anhura de corte

S05 |Largura da borda esquerda | mm 17 17 17 17 17 1.7 17 1.7 17 17 17 17 L4 L4 14 14

S06  [Proporgdo de formas % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
lesquerda e direita

S07  |ntevalode parte paralela | mm | 0.35 0.35 035 035 0.35 0.35 035 035 035 035 035 035 035 035 0.35 035

SO% {Comprimento da costura do | mm 1 - - - 1.5 3 1 - - - 15 3 1 - - -
segundo reforco

509 Primeiro comprimento de | mm 1 1 1 1 1 1 — — — — . — — — — _
lcostura de reforo

S10 ICompensaco da largura | mm 0 0 0 0 o 0 0 — — — 0 - o - — —
ldo reforgo direito

SI1 [Compensagéo da largura mm 0 0 0 0 0 0 0 - - - 0 — o — — —_
o reforco esquerdo

s12 Reforgo conico esquerdo | T - - - - - 0.85 - - - - - 0.85 - - - -
imétrico

s13 Reforgo conico direito mm - - - - - 0.85 - - - - - 0.85 - - - -
[simétrico

Si4 {Comprimento do formato da| mm - - - - - - - - - - - - 2 2 2 2
lcasa de botdo de cabega
redonda

[imero de agulhas para _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

S13 lcasas de botao de cabega | Agulha 3 3 3 3
edonda

SI6 Largura da casa de botao | mm — — — — — — — — — — — — 1 1 1 1
lde cabega redonda

s17 lComprimento da casa de | mm — — — — — — _ _ _ _ _ _ 3 3 3 3
botéo de cabeca redonda
Comprimento da forma

sig o mm - 2 2 2 - - 2 2 2 2 2 2 - 2 2 2

519 INtmero de agulhas em Agulha — 3 - - - - 3 3 3 3 3 3 - 3 — -
orma de radiagao

s20 - - — — - - - - -
Reforgo de forma de sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem
adiagdo com/sem

s21 dasesio | mm | 03 0.3 025 03 0.3 03 03 - 025 03 03 03 03 - 0.25 03
lde reforgo

$22 [*lacuna mm 15 15 L5 15 15 15 15 15 15 15 15 15 L5 15 15 15

§23 Prlacuna mm 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13

531 (Costura simples/dupla — Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples

§34  [emposdecostramais |y 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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de costura
535 Imais baixa mm - - - . - - - - - - . - - - - -
$36 (Costura inferior enrolada no| mm — — — — — — — — — — — — — — — —
lcomprimento
537 (Costura inferior enrolada no| mm _ —_ - - —_ - - —_ - —_ - —_ - - —_ -
lcomprimento
338 (Costura inferior enrolada mm - - - - - - —_ — — — — —_ —_ —_ —_ —_
lem largura
539 Compensando a queda da | ™™ - - . . - . - - - - . - . - - -
lagulha para frente e para
ftras na costura inferior
40 ICompensar a queda da mm - - - - - - - - - - - - - - - -
lagulha nos lados esquerdo
le direito da costura inferior
S41 Compensar a posigao mm - - - - - - - - - - - - - - - -
lesquerda da costura inferior]
842 Compensar a posigao do | ™M - - - - - - - - - - - - - - - -
lado direito da costura
inferior
543 Presséo do calcador 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
S44 C do de mm - - - - - - - - 2000 - - - - - - -
de costura mais baixa
851 Tenséo paralela esquerda | — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
52 Tenséo paralela direita - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
855 Tenséo da primeira seggo | — 35 35 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60
de reforgo
856 tensdo da segunda segao | — 35 120 60 60 60 60 35 60 60 a0 60 60 60 60 60 60
de reforgo
557 Defina a tenséo da linha de | — 45 45 45 45 45 45 45 45 45 a5 45 45 45 45
inicio da costura
558 Ajuste a tenso da linha - - - - - - - - - - - - - - -
'superior da costura inferior
559 Inicie a primeira costura 0 o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
de reforgo e ajuste a Agulha
sincronizagao CA
560 Inicio da costura do lado 0 o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
direito, ajuste sincronizado Agulha
ACT
S61 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Inicie a segunda costura
de reforgo e ajuste a Agulha
sincronizagao CA
562 Comece a costurar o e | 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
reforgo da agulha nimero g
563 Comece a costurar as mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
lacunas de reforco
64 |Comeceacosturara mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 06 06 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
565 Comece a costurar o mm 0 1.5 15 1.5 0 0 0 15 15 L5 0 0 0 1.5
reforgo da corregao vertical
566 IComece a costurar a mm 0 0 0 0 0 0.7 0 0 0 0 0 0.7 0 0
lcorregao horizontal do
Ireforgo
567 Largura do reforgo da mm 06 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
costura final
568 Namero da aguiha de Aouha 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Ireforco de costura final 9
569 Corregao vertical do reforgo | T 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
[da costura final
570 (Corregdo horizontal do mm 0.9 0.9 0.9 0.9 0 0.7 09 09 09 09 0 0.7 09 09
Ireforgo da costura final
579 [Comprimento basicoda | — 131 150 134 141 157 164 177 166 155 155 160 163 137 148
linha inferior
S80 Trajetéria de costura - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
SE1 [Acd da lamina de corte | — Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com
jcom/sem
S84 Limite méximo de rpm 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600
SR6 Distancia frontal para frente | mm
S87 Largura frontal mm
SRY [Espagamento de retorno mm
S89 Largura de retorno mm
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Numero item Unidade 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
M
S0 Forma de costura mm U
501
S02 Comprimento do tecido cortado mm 12.7 12.7 12.7 127 127 127 12.7 12.7 12.7 127 13 19.1 19.1 19.1 127
503 Largura correta da ranhura de corte mm 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 - - 0.1 0.1 0.1
S04 Largura esquerda da ranhura de corte mm 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 — 0.1 — 0.1 0.1
505 Largura da borda esquerda mm 14 1.4 L7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 — — — — —
506 Proporggo de formas esquerda e direita % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - - —
507 Intervalo de parte paralela mm 0.35 0.35 0.35 035 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 — — — — —
508 Comprimento da costura do segundo reforgo e 15 3 1 — — — 15 3 1 — — — — — —
809  |Primeiro comprimento de costura de reforgo mm — — — — — — — — — — — — — — —
SI0 | compensagéo da largura do reforgo direito mm 0 - 0 - - - 0 - 0 - - - - - -
s11 Compensagéo da largura do reforgo min 0 - 0 . — . 0 - 0 — - - - . -
esquerdo
812 IReforgo conico esquerdo simétrico mm - 0.85 - - - - - 085 - - - - - - -
S13 |Reforgo conico reto simétrico mm - 0.85 - - - - - 0.85 - - - - - - -
Comprimento do formato da casa de botao
S14 de cabega redonda mm 2 2 - - - - - - - - - - - - -
515 Numero de agulhas para casas de botao de 3 3 —_ —_ —_ —_ —_ — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_
cabega redonda Agulha
Largura da casa de botao de cabeca
Sl redonda mm 1 1 - - - - - - - - - - - - -
Comprimento da casa de botao de cabega
S17 | cdonda mm 3 3 — - — - — - — — — — — - —
S18 Comprimento da forma circular i — — — 2 2 2 2 2 2 2 — — — — —
S19 Nuamero de agulhas em forma de radiagdo Agulha — — — 3 — — — — — - — — — . —
520 Reforgo de forma de radiagao com/sem - - - - Sem - - - - - - - - - - -
S21 espagamento da segdo de reforgo mm 0.3 03 0.25 025 0.25 0.25 0.25 0.25 03 0.3 — — — — —
522 1% lacuna mm L5 L5 L5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 L5 - 2 2 2 L5
523 2% lacuna mm 13 1.3 13 1.3 13 1.3 13 13 13 1.3 - 2 2 2 L3
8§3] |Costura simples/dupla — Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples Simples — - — Simples —
534 Namero de repeticdes da costura inferior Vezes 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 2 1
835 Velocidade da costura inferior mm - - - - - - - — — — 4 4 4 4 4
§36 | Costura inferior enrolada no comprimento mm — — — — — — — — — — 8 2 8 8 -
537 Costura inferior enrolada na abertura mm — — — - - - - - - — 0.8 08 0.8 0.8 =
538 Costura inferior enrolada em largura mm — — — — - - - - - - L5 L5 15 1.5 —
539 Compensando a queda da agulha para mm - - - - - - - - - - L5 L5 15 15 -
frente e para tras na costura inferior
840 | compensar a queda da aguiha nos lados mm - - - - - - - - - - 0 o o 0 -
esquerdo e direito da costura inferior
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341 Compensar a posicéo esquerda da costura mm — — — — — — — — — — 0 0 0 0 —
inferior

842 Compensar a posicao do lado direito da mim — — — — — — — - — — 0 0 0 0 —
costura inferior

843 Presséo do levantador de pés 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 -

Saa zc;rsﬁ%:‘r:;:ao de velocidade de costura m — — — — — — — — — — 2000 2000 2000 2000 _

851 Tensdo paralela esquerda - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 -

852 Tensdo paralela direita — 60 a0 60 60 60 a0 60 60 (] 60 60 60 60 60 =

855 |tensio da primeira segao de reforco - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -

856 | tensao da segunda sego de reforgo - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -

857 Defina a tenséo da linha de inicio da costura — 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 -

§58 | Ajuste atenséo da linha superior da — — — — — — - — — — — 80 80 80 80 -
costura inferior

859 Inicie a primeira costura de reforgo e ajuste Agulh 0 0 0 0 0 0 0 0 0 [i] — — — — —
a sincronizagao CA guiha

360 Inicio da costura do lado direito, ajuste 0 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 ] -
sincronizado ACT Agulha

861 Inicie a segunda costura de reforgo e ajuste 0 1] 0 0 o (1] 0 0 0 0 — —_ — —_ —_
a sincronizagao CA Agulha

562 Comece a costurar o reforgo da agulha Aguiha 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
nimero 9

S63 | Comece a costurar as lacunas de reforgo mm 0 0 il 0 o [} 0 0 [ 0 0 0 0 0 0

S64 Comece a costurar a largura mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6

365 Comece a costurar o reforco da corregao min 0 0 0 L5 15 15 0 0 0 15 0 0 0 0 0
vertical

366 Comece a costurar a corregéo horizontal frin 0 0.7 0 0 0 0 0 07 0 0 0 0 0 0 1]
do reforgo

S67 Largura do reforgo da costura final mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6

S68 Numero da agulha de reforgo de costura 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
final Agulha

869 | Corregdio vertical do reforco da costura final mm 0 0 0 0 0 o 0 0 0 0 0 0 0 0 0

870 Corregao horizontal do reforgo da mm 0 0.7 09 0.9 0.9 09 0 0.7 09 09 0 0 0 0 1]
costura final

879 Comprimento basico da rosca inferior — 145 151 142 149 139 156 156 161 142 165 _ _ _ _ _

880 Trajetéria de costura — 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 _ _ _ _ _

S81 Agéo da lamina de corte com/sem — Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com o Com Com Com Com

S84 Limite méximo de velocidade rpm 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600

586 Distancia frontal para frente mm 0.8 0.8 08 0.8 -

SR7 Largura frontal mm L7 L7 1.7 L7 -

SR8 Espagamento de retorno mm 0.8 0.8 08 0.8 -

8RO Largura de retorno mm 1.7 1.7 1.7 1.7 —
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11.1 Dimensoes de instalagao da caixa de controle

11 Apéndice 2

Diagrama de dimensées de instalagao da caixa de controle
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11.2 Cabos de conexdo externa da caixa de controle

Diagrama de fiagdo da caixa de controle
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11.3 Dimensodes de instalagao da caixa de operagao

:r:‘_‘
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Frente Tras

ug o ani

Lateral (interface USB)
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