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Alnstrugaes de seguranca

1. Os usudrios devem ler o manual de operacdo completa e cuidadosamente antes da instalagdo ou
operacao.
2. O produto deve ser instalado e pré-operado por pessoas bem treinadas. Todas as fontes de alimentagdo devem
ser desligadas durante o trabalho de instalagdo, lembre-se de ndo operar com a energia ligada.
3. Toda instrugdo assinalada com sinal deve se@bservada ou executada; caso contrario, podem ocorrer
lesBes corporais.
4. Para perfeito funcionamento e seguranga, é proibido o uso de cabo de extensdo com multi-saida para
conexdo de energia.
5. Ao conectar o cabo de alimentagdo, deve-se determinar se a tensao operacional esta de acordo com o
valor de tensdo nominal especificado na identificacdo do produto.
6. Don ' t operar sob luz solar direta, area ao ar livre e onde a temperatura ambiente é superior a 45°C
ou inferior a 0°C.
7. Por favor, evite operar perto do aquecedor na area de orvalho ou com umidade abaixo de 10% ou acima de
90%.
8.Don ' t opere em &reas com muita poeira, substancias corrosivas ou gases volateis.
9. Evite que o cabo de alimentacéo seja aplicado por objetos pesados ou forga excessiva, ou dobrado.
10. O fio terra do cabo de alimentacdo deve ser conectado ao sistema de aterramento da planta de producdo por
condutores e terminais de tamanho adequado. Esta conexdo deve ser corrigida permanentemente.
11. Todas as partes méveis devem ser impedidas de serem expostas pelas pecas fornecidas.
12. Ao ligar a maquina pela primeira vez, opere a maquina de costura em baixa velocidade e verifique o
sentido de rotagdo correto.
13. Desligue a energia antes da seguinte operagao:
1. Conectar ou desconectar quaisquer conectores na caixa de controle ou motor.
2. Agulha de linha.
3. Levantar o cabegote da maquina.
4. Reparando ou fazendo qualquer ajuste mecanico.
5. Maquinas em marcha lenta.
14. Reparos e trabalhos de manutencdo de alto nivel devem ser executados apenas por técnicos eletrénicos com
treinamento apropriado.
15. Todas as pecas de reposi¢do para reparo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo fabricante.
16. Ndo use nenhum objeto ou forca para bater ou forgar o produto.
Tempo de garantia
O periodo de garantia deste produto é de 1 ano a partir da data de compra ou de 2 anos a partir da data de saida da
fabrica.
Detalhe da garantia
Qualquer problema encontrado dentro do periodo de garantia sob opera¢do normal sera reparado
gratuitamente. No entanto, o custo de manutencdo serad cobrado nos seguintes casos, mesmo que dentro do
periodo de garantia:
1. Uso inadequado, incluindo: conexao incorreta de alta tensdo, aplica¢do incorreta,
desmontagem, reparo, modificagdo por pessoal incompetente ou operagao sem precaugao,
operacdo fora de sua faixa de especificagdo ou insercdo de outros objetos ou liquidos no
produto.
2. Danos por incéndio, terremoto, iluminagao, vento, inundacdo, sal corrosivo, umidade,
voltagem anormal e qualquer outro dano causado pelo desastre natural ou por ambientes
inadequados.
3. Queda apds a compra ou dano no transporte pelo préprio cliente ou pela agéncia
de transporte do cliente

* Fazemos o nosso melhor esfor¢o para testar e fabricar o produto para garantir a qualidade. No entanto, é
possivel que este produto possa ser danificado devido a interferéncia magnética externa e estatica eletrdnica ou
ruido ou fonte de energia instavel mais do que o esperado; portanto, o sistema de aterramento da area de
operacdo deve garantir um bom aterramento e também é recomendavel instalar um dispositivo a prova de

falhas (como disjuntor de corrente residual).
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1 Visores de teclas e instrucdes e instrucdes de operagao 1.1

Descricao das teclas e instrucdes

Nome chave Indicar
Se clicar, bloqueie/desbloqueie. (Interface de espera)
ENTER Clique para verificar e salvar o conteddo do nimero do parametro selecionado: Apds selecionar o
Tecla Enter , . ) . . N , .
ndmero do parametro, pressione esta tecla para verificar e modificar a operacdo. Apés modificar o valor
do parametro, pressione esta tecla para sair e salvar o parametro. (Interface de parametro)
Clique para entrar ou sair da interface de configuragdo de parametros do usuério.
tecla E F No estado de desligamento, pressione e segure a tecla F para inicializar no modo de parametro
técnico.
Se clicar, aumente o valor do parametro. (Interface de parametro)
Parametro Se pressionar longamente, o valor do parametro é aumentado continuamente. (Interface de parametro)
aumentar . .
Se clicar, aumente o valor da velocidade. (Interface de espera)
Se pressionar longamente, o valor da velocidade serd aumentado continuamente. (Interface de espera)
Se clicar, diminua o valor do parametro. (Interface de parametro)
Parametro Se pressionar longamente, o valor do pardmetro é continuamente diminuido. (Interface de pardmetro)
diminuir ) . .
Se clicar, diminua o valor da velocidade. (Interface de espera)

Se pressionar longamente, o valor da velocidade sera diminuido continuamente. (Interface de espera)

1.2 Instrucdes de operacao

1.2.1 Redefinir

ENTER

Imprensa g e a ao mesmo tempo e ligue a maquina. RST é exibido, pressione . confirmar,
g a i i € ibi

DESLIGADO for exibido, pressione ou para mudar para ON e pressione confirmar. Depois que RST é exibido, o

sistema serd desligado e reiniciado.

1.2.2 Modo de depuragao do motor de passo

ENTER
No estado de desligamento, ajuste o came de alimentac&o para a posi¢do de origem. Pressdo longa e . Ilgar (o}

ENTER
méaquina para exibir a interface principal. Em seguida, pressione e segure . para entrar no modo de depuracdo, e N-01 é

exibido.

1.2.3 Bloquear e desbloquear

ENTER
Na interface principal, pressione brevemente . pode alternar o motor entre bloqueio e desbloqueio, iniciando o

motor serd bloqueado por padrdo. Quando travado, a interface mostrada LOCK, o calcador para baixo e o pedal para tras podem

levante o calcador, se pisar no pedal, a maquina ndo responderd, pressione g e a para modificar a velocidade de corrida.

Ao desbloquear, a interface mostrara um zero dinamico, se esta maquina do tempo estiver na posi¢do de origem, o pedal de
meio passo pode abaixar o calcador, o pedal de passo pode iniciar a maquina; se ndo estiver na posicdo original, o pedal de

passo pode acionar a maquina uma vez e a maquina ira parar na posicdo original.




2 Parametros do usuario e parametros técnicos 2.1

Parametros do usudrio

N3o. Unid Faixa Padrdo Descri¢do
Velocidade de corrida de alta velocidade
PO1 100-3000 3000
(spm)
Velocidade de corrida de baixa
P02 100-3000 2000
velocidade (spm)
P03 Velocidade de corte 100-1000 800
P04 Limite de velocidade do primeiro ponto 100-3000 800
P05 Limite de velocidade do segundo ponto 100-3000 800
P06 Limite de velocidade do terceiro ponto 100-3000 2000
PO7 Limite de velocidade do quarto ponto 100-3000 2500
P09 Tempo de proteg&o do calcador 1-600 60
2.2 Parametros técnicos
Nao. Unid Faixa Padrdo Descrigdo
Compensagéo de ponto zero do Ajuste fino da posicdo de origem mecanica do
P13 - 100~100 -100 ’ posie g
motor de passo motor de passo.
imprensa g no ajuste de parametro
P14 Corregdo do ponto zero do motor do interface, o motor do eixo principal ird automaticamente
eixo principal
encontre o ponto zero e pressione salvar depois
a concluséo.
Se o came de alimentagdo ndo conseguir detectar o sinal de
O nGimero do ponto de parada
P15 1-990 30 parada, a agulha da maquina deve executar quantos pontos o
da protegdo da maquina
ndmero pode proteger.
Se o came de alimentagdo ndo puder detectar o sinal de
NuUmero de pontos de protegdo
P16 1-990 300 desaceleragao, a agulha da maquina deve executar quantos pontos
contra desaceleragdo
o nimero pode proteger.
0: DESLIGADO
Agulhas sobem ) ) ' .
1: Depois de ligar a energia, ele encontrard
P17 automaticamente como poder 0-1 1
. automaticamente o sinal de posicionamento superior e
ligadas .
parara.
Ajuste da posicdo para cima, a agulha avancara
P18 Ajuste de posicdo para cima 1-2400 90 parando quando o valor diminuir, a agulha atrasara
para parar quando o valor aumentar.
P19 Tempo de execugdo do teste (0,15) 1-250 30 No teste C, defina o tempo de ativacdo.
P20 Tempo de parada do teste (0,1s) 1-50 10 Nos testes B e C, defina o tempo de parada.
Uma opgao de teste, apds configurada, realizara teste de
P2 1 Testando A LIGADO DESLIGADO DESLIGADO
funcionamento continuo na velocidade PO1.
A opgdo de teste B, apés a configuragdo, executara o teste
P22 Teste B LIGADO DESLIGADO DESLIGADO
funcional completo na velocidade de teste PO1.
Opcéo de teste C, ap6s o ajuste, rodard sem
P23 Teste C LIGADO DESLIGADO DESLIGADO
posicionamento na velocidade de teste PO1.
Selecdo do interruptor de protecdo 0: DESLIGADO
P24 0-1 1
da maquina 1: LIGADO
P25 Veloidade de parada 100-500 210
P26 Velocidade maxima 100-3600 3000
Ajuste a posicdo da agulha, o valor exibido
) o mudara com a posic¢do do volante,
Posicdo para cima répida
P27 ) 0-2400
ajustamento imprensa para salvar a posic¢do atual (valor)
como a posicdo da agulha para cima.
A mais alta altura de elevacdo A Alteza do levantamento do calcador ao
P28 0-2400 1460

do calcador

iniciar.




Nao. Unid Faixa Padrdo Descri¢do
Nota: O valor da altura é o valor do pulso, 2400
significa que o motor de passo girou 360°.
P29 Velocidade do calcador 20-400 170
P30 Bloquear o interruptor do pé calcador da 0-1 0 Ao iniciar a maquina, sob o estado de travamento, o calcador
maquina pode retroceder.
P31 Posicdo de corrida do passo do pedal 30-1000 750 Posicdo inicial de alta velocidade.
P32 Pedal para a posicio intermediaria 30-1000 420
P33 Posicdo de meio passo do pedal 30-1000 600 Posicdo inicial de baixa velocidade.
P34 Posicdo do pedal para tras 30-1000 130
P41 Contagem de pegas 0-9999 1 Pressdo longa a lim par
NO1 NUmero da versdo do controle eletrénico nimero de
série
NO2 Numero da versdo penal NO3
P42 Exibi¢do de informagdes NO1-NO7 Velocidade
NO4 Pedal AD
NO5 Angulo mecanico de posicionamento superior
NO06 Angulo mecanico de posicionamento inferior
NO7 Tens&o de barramento AD
P43 Sele¢do de modelo 0-3
P44 Forga de retencdo do calcador 0-3 3
P45 Selegdo do pedal traseiro durante a 1

pausa

Observagdo: o valor inicial dos parametros é apenas para referéncia e o valor real dos pardmetros esta sujeito ao

objeto real.

3 Lista de cédigos de erro

Erro
Cédigo

Problema

Medir

EO1

Alta voltagem

1. Se a tensdo da rede é superior a AC260V.

2. Se for uma fonte de alimentagdo autogerada, reduza a poténcia do gerador.

3. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle e notifique o
servico pds-venda.

EO2

Baixa voltagem

1. Se a tensdo da rede é menor que AC160V.

2. Redefinir.

3. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle e notifique o
servigo poés-venda.

EO3

Comunicagdo da CPU anormal

1. Desligue o sistema e verifique se a conexdo da tela do visor esta solta ou
desconectada, reinicie o sistema apds retorna-lo ao normal. 2. Desligue a
energia do sistema, retire a caixa de controle e conecte apenas o cabo de
alimentacdo para ligar, seja o alarme EQ5, se ainda o alarme E03, substitua a
caixa de controle e avise o servi¢o pés-venda.

EO5

Sinal do pedal anormal

1. Verifique se o conector do pedal esta solto ou caido e reinicie o sistema
apés retorna-lo ao normal.
2. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o controlador

de velocidade e notifique o servigo pés-venda.

EO7

Rotor travado do motor do eixo principal

1. Desligue a energia e verifique se o volante pode ser girado suavemente
(gire o volante manualmente), se ndo puder ser girado, verifique a maquina;

2. Desligue a energia, verifique se o conector de alimenta¢do do motor est4 solto,
conecte-o e reinicie-o;

3. Verifique se a posicdo de parada da agulha superior esta correta, caso contrario, ajuste a
posicdo de posicionamento superior;

4. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o motor do

eixo principal e notifique o servigo pds-venda.




E10

Sobrecorrente do eletroima

1. Desconecte o conector do solendide, se houver alarme E10, substitua a caixa de controle e
notifique o servigo pds-venda.

2. Se ndo houver alarme apés remover o conector do solendide, conecte-o
novamente.

E11

0 sinal de posicionamento do codificador do

motor do eixo principal estd anormal

1. Desligue a energia do sistema, verifique se o conector do codificador do motor
do eixo principal estd solto ou caido, restaure-o ao normal e reinicie o sistema. 2.
Verifique se o ajuste de correcdo do ponto zero do motor esté correto; redefinir a
correcdo do ponto zero do motor; Se houver éleo na placa de cédigo do
codificador, limpe-o se houver;

3. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o motor do

eixo principal e notifique o servigo pés-venda.

E14

O sinal do codificador do motor do eixo principal

esté anormal

1. Desligue a energia do sistema, verifique se o conector do codificador do motor do

eixo principal esta solto ou caido, restaure-o ao normal e reinicie o sistema.

2. Verifique se a grade estd instalada corretamente (se os parafusos da
grade estdo apertados e se a grade esta no centro do encoder). 3.
Verifique se ha 6leo na placa de c6digo do codificador, se houver, limpe-o
e reinicie o sistema apds a recuperagao.

4. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o motor do

eixo principal e notifique o servigo pés-venda.

E15

Sobrecorrente do acionamento do

motor do eixo principal

1. Verifique se o cabo de alimentacdo do motor estd com mau contato.

2. Verifique se o cabo de alimentagdo do motor estd danificado.

3. Substitua a caixa de controle ou 0 motor do eixo principal e notifique o servico
pés-venda.

E17

Maquina capotou

1. Desligue a energia do sistema e verifique se a maquina esta virada.
2. Verifique se a configuragdo de detecgdo do interruptor de protegdo da maquina estd correta.
3. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou painel e

notifique o servigo pés-venda.

Imprensa . para cancelar o alarme uma vez.

E19

O sensor de desaceleragdo do came de

alimentacdo ndo esta na posicdo correta

Verifique se a posi¢cdo do came de alimentagdo estd normal e se o sensor de

desaceleragdo esta danificado.

E20

O sensor de parada do came de

alimentacdo ndo esta na posigdo correta

Verifique se a posi¢cdo do came de alimentagdo estd normal e se o sensor de parada

estd danificado.

E82

Sobrecorrente do motor de passo

1. Desligue a energia do sistema e observe se o motor de passo esté preso. Se
estiver preso, remova primeiro a falha mecanica da maquina. Se estiver normal,
verifique se o conector do motor de passo estd solto ou caido, restaure-o ao normal
e reinicie o sistema.

2. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o

motor de passo e notifique o servico pds-venda.

E84

O sinal de posicionamento do
codificador do motor de passo

est4 anormal

1. Desligue a energia do sistema e observe se o motor de passo esté preso. Se
estiver preso, remova primeiro a falha mecanica da maquina. Se estiver
normal, verifique se o conector do encoder do motor de passo estd solto ou
cafdo e reinicie o sistema ap6s retorna-lo ao normal.

2. Verifique se a grade estd instalada corretamente (se os parafusos da grade
estdo apertados e se a grade esta no centro do encoder); 3. Verifique se ha
6leo na placa de cédigo da grade, se houver, limpe e reinicie o sistema apds a
restauragao;

4. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o

motor de passo e notifique o servi¢o pés-venda.




E85

O sinal do encoder do motor de passo

est4 anormal

1. Desligue a energia do sistema, verifique se o conector do encoder do motor
de passo esta solto ou caido, restaure-o ao normal e reinicie o sistema. 2.

Verifique se a grade esta instalada corretamente (se os parafusos da grade

estdo fixados e se a grade esta no centro do encoder);

3. Verifique se ha éleo na placa de codigo da grade, se houver, limpe e reinicie
o sistema apds a restauracao;

4. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o

motor de passo e notifique o servico pds-venda.

E86

O motor de passo falhou ao iniciar

1. Desligue o sistema, verifique se o conector do cabo de alimenta¢do do motor
de passo e o conector do codificador estdo soltos ou caidos, restaure-os ao
normal e reinicie o sistema.

2. Verifique se a grade esta instalada corretamente (se os parafusos da grade
estdo apertados e se a grade esta no centro do encoder); 3. Verifique se ha
6leo na placa de codigo da grade, se houver, limpe e reinicie o sistema apés a
restauracao;

4. Se ainda nado funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o

motor de passo e notifique o servico pds-venda.

E87

Rotor travado do motor de passo

1. Desligue a energia do sistema e observe se o motor de passo esté preso. Se
estiver preso, remova primeiro a falha mecanica da maquina. Se estiver normal,
verifique se o conector do cabo de alimentacdo do motor e o conector do encoder
estdo soltos ou caidos, restaure-os ao normal e reinicie o sistema.

2. Se ainda ndo funcionar normalmente, substitua a caixa de controle ou o

motor de passo e notifique o servico pds-venda.
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